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Préazisionswerkzeuge allgemein

Die neuen Vollhartmetallbohrer fiir Bohrtiefen bis 8xD verfligen uiber eine optimierte
Mikro- und Makrogeometrie (Bild: Jongen).

Die neuen Bohrwerkzeuge der Reihe »VHB 55508 DR20« von Jongen wurden speziell
fir das universelle Bohren unterschiedlicher Stahle, Edelstahle sowie Gusswerkstoffe
konzipiert und sind vielseitig einsetzbar. Durch die Stirngeometrie wird ein prazises
Anbohren ermdglicht. Der Spitzenwinkel von 140° unterstiitzt durch eine exakt
ausgebildete Spitze mit Facettenanschliff sorgt fir eine sehr gute Zentrierfahigkeit. Der
optimierte Spaneabfluss wird auch bei Bohrtiefen bis 8xD von den groBen Spanrdumen
ermdglicht. Aufgrund der spezifisch ausgebildeten Nutform mit Auslaufradius wird
zudem der Span in der Nut und nicht an der Bohrungswandung umgeformt. Dadurch
werden Stauchung und Verklebungen vermieden, die Oberflachenqualitat wird erhéht
sowie Reibung vermindert. Auch die polierten Spannuten verbessern den Spaneabfluss
und erhéhen die Spanabfuhrgeschwindigkeit durch weniger Reibungswiderstand,
wodurch Spanewickler vermieden werden.


https://www.jongen.de/#

Optimierte Makrogeometrie

Die optimierte Makrogeometrie mit langer gerader Hauptschneide reduziert laut
Herstellerangabe den Schnittdruck und die Zerspankréfte, ermdglicht sehr hohe
Abtragsraten und eine besonders lange Standzeit. Eine optimierte Mikrogeometrie fiihrt
zu einer stabilen Schneidkante. Eine doppelte Filhrungsfase erhoht die
Bohrungsprazision und die Bohrungsfluchtung. Die besonders hohe Oberflachenqualitat
auf den Fuhrungsfasen vermindert Reibung mit der Bohrungswand. Diese hohe
Produktivitat und Bohrlochqualitat verspricht der Werkzeughersteller auch bei hohen
Vorschiiben und Schnittgeschwindigkeiten. Alle Werkzeuge sind mit internen
KuhImittelbohrungen ausgestattet. Nicht nur der Spéneabfluss wird dadurch optimiert,
auch sind langere Standzeiten durch geringere Temperaturen und einen geringen
Warmeeintrag in das Werkstiick méglich. Die verwendete Sorte DR20 besteht aus
einem Feinstkorn-Hartmetall im DIN-ISO-Bereich K20-40, kombiniert mit einer sehr
glatten AITiIN-Supernitrid-Beschichtung. Dieser Verbund flihrt bei den Werkzeugen zu
einer hohen Stabilitat und Zuverlassigkeit, geringer Bruchanfalligkeit und einer hohen
Bohrungsqualitét.
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