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Präzisionswerkzeuge allgemein

Die neuen Vollhartmetallbohrer für Bohrtiefen bis 8xD verfügen über eine optimierte
Mikro- und Makrogeometrie (Bild: Jongen).

Die neuen Bohrwerkzeuge der Reihe »VHB 55508 DR20« von Jongen wurden speziell
für das universelle Bohren unterschiedlicher Stähle, Edelstähle sowie Gusswerkstoffe
konzipiert und sind vielseitig einsetzbar. Durch die Stirngeometrie wird ein präzises
Anbohren ermöglicht. Der Spitzenwinkel von 140° unterstützt durch eine exakt
ausgebildete Spitze mit Facettenanschliff sorgt für eine sehr gute Zentrierfähigkeit. Der
optimierte Späneabfluss wird auch bei Bohrtiefen bis 8xD von den großen Spanräumen
ermöglicht. Aufgrund der spezifisch ausgebildeten Nutform mit Auslaufradius wird
zudem der Span in der Nut und nicht an der Bohrungswandung umgeformt. Dadurch
werden Stauchung und Verklebungen vermieden, die Oberflächenqualität wird erhöht
sowie Reibung vermindert. Auch die polierten Spannuten verbessern den Späneabfluss
und erhöhen die Spanabfuhrgeschwindigkeit durch weniger Reibungswiderstand,
wodurch Spänewickler vermieden werden.

https://www.jongen.de/#


Optimierte Makrogeometrie

Die optimierte Makrogeometrie mit langer gerader Hauptschneide reduziert laut
Herstellerangabe den Schnittdruck und die Zerspankräfte, ermöglicht sehr hohe
Abtragsraten und eine besonders lange Standzeit. Eine optimierte Mikrogeometrie führt
zu einer stabilen Schneidkante. Eine doppelte Führungsfase erhöht die
Bohrungspräzision und die Bohrungsfluchtung. Die besonders hohe Oberflächenqualität
auf den Führungsfasen vermindert Reibung mit der Bohrungswand. Diese hohe
Produktivität und Bohrlochqualität verspricht der Werkzeughersteller auch bei hohen
Vorschüben und Schnittgeschwindigkeiten. Alle Werkzeuge sind mit internen
Kühlmittelbohrungen ausgestattet. Nicht nur der Späneabfluss wird dadurch optimiert,
auch sind längere Standzeiten durch geringere Temperaturen und einen geringen
Wärmeeintrag in das Werkstück möglich. Die verwendete Sorte DR20 besteht aus
einem Feinstkorn-Hartmetall im DIN-ISO-Bereich K20-40, kombiniert mit einer sehr
glatten AlTiN-Supernitrid-Beschichtung. Dieser Verbund führt bei den Werkzeugen zu
einer hohen Stabilität und Zuverlässigkeit, geringer Bruchanfälligkeit und einer hohen
Bohrungsqualität.

Jongen Werkzeugtechnik GmbH
Infos zum Unternehmen

Jongen Werkzeugtechnik GmbH
Siemensring 11
D-47877 Willich

02154 9285-0

info@jongen.de

www.jongen.de

© 2025 Kuhn Fachverlag

https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:in&#102;o&#64;&#106;ong&#101;&#110;.&#100;&#101;
http://www.jongen.de

