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Der mehrreihige Gewindefräser verfügt u. a. auch über eine neuartige
Antivibrationstechnologie (Bild: Walter).

Mit dem mehrreihigen Gewindefräser »TC620 Supreme« stellt Walter eine Lösung mit
Innenkühlung und Antivibrationstechnologie vor. Die Innenkühlung erlaubt eine sichere
Spanabfuhr auch bei hohen Zahnvorschüben. Die Mehrreihigkeit senkt Schnitt- sowie
Abdrängungskräfte und verbessert die Maßhaltigkeit. Die Kombination mit der
»DeVibe«-Antivibrationstechnologie, die Vibrationen effizient unterdrückt, erlaubt den
Einsatz höherer Schnittparameter. Kern der vibrationsdämpfenden Technologie ist eine
Beruhigungsfase, die den Freiwinkel an der Freifläche reduziert. Das Werkzeug wird
dadurch abgestützt und Vibrationen werden reduziert. Insbesondere bei metrisch-feinen
Gewinden wird so die Oberflächengüte erheblich verbessert – unabhängig von
Spannbedingungen, wechselnden Schnittwerten oder der Frässtrategie.

Hohe Prozesssicherheit

Die Beschichtung mit der herstellereigenen Sorte »WB10TJ« macht laut Hersteller den
mehrreihigen Gewindefräser universell einsetzbar und optimiert durch ihre
Leistungsfähigkeit die Prozesssicherheit. Für alle Werkstoffe der ISO-Gruppen P, M, K,

https://www.walter-tools.com/de-de/pages/default.aspx


N und S bis 48 HRC verspricht der Werkzeughersteller aufgrund kurzer
Bearbeitungszeiten und hoher Standmenge geringere Kosten pro Gewinde und ein
vereinfachtes Handling – auch, weil Radiuskorrekturen selten notwendig sind. Neben
den Abmessungen M4 bis M20 wird der Fräser auch in metrisch-fein und für UNF-
Gewinde angeboten. Die Antivibrationstechnologie ist optional verfügbar ab M8, MF8,
UNC 5/16 und UNF 5/16. Neue Varianten mit Weldon-Schaft ergänzen das bisherige
Glattschaft-Programm. Der Tübinger Werkzeughersteller empfiehlt den neuen
Gewindefräser besonders für Anwender, die teure Bauteile unter schwierigen
Bedingungen bearbeiten wollen.

Hersteller aus dieser Kategorie

Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn
GmbH
Horn-Str. 1
D-72072 Tübingen
07071 7004-0
info@de.horn-group.com
www.horn-group.com
Firmenprofil ansehen

Jongen Werkzeugtechnik GmbH
Siemensring 11
D-47877 Willich
02154 9285-0
info@jongen.de
www.jongen.de
Firmenprofil ansehen

Mapal Dr. Kress KG
Obere Bahnstr. 13
D-73431 Aalen
07361 585-0
info@de.mapal.com
www.mapal.com
Firmenprofil ansehen

© 2018 Kuhn Fachverlag

https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:i&#110;f&#111;&#64;&#100;e&#46;h&#111;r&#110;&#45;gr&#111;u&#112;&#46;&#99;o&#109;
http://www.horn-group.com
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/firma/hartmetall-werkzeugfabrikpaulhorngmbh-1319868
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;nfo&#64;&#106;o&#110;&#103;&#101;n&#46;&#100;&#101;
http://www.jongen.de
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/firma/jongenwerkzeugtechnikgmbh-1333841
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;n&#102;&#111;&#64;&#100;e&#46;&#109;&#97;pal&#46;&#99;om
http://www.mapal.com
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/firma/mapaldr-kresskg-1320633

