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Schlitzfrasen von schmalen Nuten
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Spezielle Werkzeuge

Die Werkzeugschéfte flr das Zirkularfrdssystem sind mit einer inneren Kuhimittelzufuhr
ausgestattet (Bild: Horn/Sauermann).

Die Paul Horn GmbH zeigt die Erweiterung des Zirkularfrassystems zum Schlitzfrasen
von Nuten. Die Werkzeuge sind je nach Durchmesser in Schneidbreiten von 0,25 bis 1
mm lagerhaltig verfiigbar. Die maximale Frastiefe liegt, abhangig vom
Werkzeugdurchmesser, zwischen 1,3 bis 14 mm. Je nach zu bearbeitendem Werkstoff
sind die Schneidplatten mit unterschiedlichen Beschichtungen erhaltlich. Der
Vollhartmetall-Werkzeugschatt stellt durch seine Masse die Schwingungsdampfung im
Frasprozess sicher. Alle Varianten der Werkzeugschéfte sind mit einer inneren
Kuhlmittelzufuhr ausgestattet. Das Zirkularfrdssystem bietet Anwendern mehrere
Vorteile: Es ist schnell, prozesssicher und erzielt gute Oberflaichenergebnisse. Das auf
einer Helixbahn gefuhrte Werkzeug taucht schrag oder sehr flach in das Material ein.


https://www.phorn.de/

Dadurch lassen sich z. B. Gewinde in reproduzierbar hoher Qualitat herstellen. Im
Vergleich zur Bearbeitung mit Wendeschneidplatten bei gréRReren Durchmessern oder
VHM-Frasern bei kleineren Durchmessern sei Zirkularfrasen in der Regel
wirtschaftlicher. Die Einsatzmdoglichkeiten von Zirkularfrasern sind vielfaltig. Damit
kénnen Stahl, Sonderstéhle, Titan oder Sonderlegierungen bearbeitet werden. Die
Prazisionswerkzeuge eignen sich besonders fiir die Prozesse Nutfrasen,
Bohrzirkularfrasen, Gewindefrasen, T-Nutfrasen und Profilfrasen.
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