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Werkzeuge fir die Zerspanung

Zur AMB 2018 prasentierte BOEHLERIT viele Neuheiten. Bild: Boehlerit

Der Hartmetall- und Werkzeugspezialist aus Kapfenberg préasentierte auf der Messe
AMB in Stuttgart viele Neuheiten fiir unterchiedliche Anwendungen. Beim »Etatec 45P«
handelt es sich um einen siebenschneidigen Planfraser mit 45°-Anstellwinkel und
positiver Grundgeometrie. Diese sorgt flr geringe Schnittkréafte, wodurch ein hohes
Zerspanvolumen auch auf leistungsschwachen Maschinen erméglicht wird. Mit dem
»Zetatec 90N« bietet der Hersteller ein neues Schruppwerkzeug mit geringem
Kostenfaktor pro Schneide an. Die Ergédnzung zum »Deltatec 90N« sorgt mit sechs
Schneidkanten fir maximale Produktivitét bei gleichzeitig geringen Kosten. Das
Eckfraswerkzeug »Betatec 90P« wird um eine Ausfiihrung mit 18-mm-



Schneidkantenlangeerganzt, wodurch lange 90°-Kanten mit hohen Schnittwerten und
extrem hoher Prézision bearbeitet werden kénnen. Auch das umfassende
Produktportfolio fiir die Drehbearbeitung wurde erganzt. Die neuen Klemmhalter mit
Anschlissen fiir eine innere Kihlmittelzufuhr erméglichen eine deutlich verbesserte
Kihlung an der Schneide wodurch die Standzeit der eingesetzten Wendeschneidplatte
gesteigert und die Spane effizienter abgefiihrt werden kénnen. Die neuen Klemmbhalter
werden mit Kniehebel (ISO-P) und Schraubspannsystem (ISO-S) angeboten. Als
Erweiterung des ISO-90P-Frassystems prasentierte dar Hersteller neue
Walzenstirnfraser fiir den Durchmesserbereich 20 bis 63 mm. Walzenstirnfréser sind fiir
samtliche Branchen, die sich mit Metallverarbeitung befassen, geeignet und bieten laut
Information des Unternehmens eine hervorragende Effizienz in Leistung und Preis. Das
Fraswerkzeug »Deltatec 90P Feed« ist jetzt auch mit Plattengré3e 18 verfugbar ist. Die
besonders stabile Ausfiihrung des Werkzeugsystems sorgt fiir maximale Stabilitat im
Schruppprozess und gewahrt hdchste Zahnvorschibe. Somit kann ein extrem hohes
Zerspanvolumen bei maximaler Prozessstabilitét erreicht werden.

Auf dem Weg zu Industrie 4.0

In der Zerspanungstechnik werden zunehmend hochflexible Bearbeitungszentren
eingesetzt und nicht selten zu Mehrmaschinensystemen, sogenannten flexiblen
Fertigungssystemen, verkettet. Es gibt bereits Fertigungsstéatten mit beeindruckend
hohem Automationsgrad, in denen sogar die Werkzeugwechsel tiber Shuttle-Systeme
und Roboter voll automatisiert sind. Dies setzt allerdings unter anderem ein Tool-
Management mit einer Kennzeichnung der Werkzeuge voraus. Stand der Technik ist,
dass dafiir RFID-Datentrager verwendet werden (Radio Frequency Identification). Um
den Einsatz dieser RFID-Technologie im Bereich der Zerspanungswerkzeuge weiter zu
verbessern, arbeitet Boehlerit mit dem Schwesterunternehmen Bilz zusammen. Dort
werden bereits kostengiinstige UHF-Varianten solcher RFID-Chips, sogenannte
»Smartchips« in »Thermo Grip«-Schrumpffutter verwendet. Bilz greift hierbei auf zwei
Jahrzehnte Erfahrung der Firma EVO Informationssysteme zuriick, welche
Softwareldsungen fir die Fertigungsindustrie entwickelt. Mit den Datentragern lasst sich
in Kombination mit der zentralen Werkzeugdatenbank »Evotools« ein
Traceabilitykonzept fur die Werkzeuge darstellen. Dadurch werden Suchzeiten reduziert
und pro Auftrag Ristzeiten eingespart. Der besondere Vorteil dieser »Smartchips« ist,
dass sie uber ein Geh&ausesystem form- bzw. kraftschliissig eingepresst werden. Dies
spart das zeitaufwendige Einkleben, sodass die Werkzeuge schneller einsetzbar sind.
AuRerdem sind diese Chips deutlich kleiner und folglich auch in diinnwandige
Werkzeuge direkt einsetzbar. Diese Vorteile will Boehlerit kiinftig nutzen und die
»Smartchips« als Basiskomponente fur Werkzeugidentifikationslésungen im Sinne von
Industrie 4.0 anbieten.

Hersteller aus dieser Kategorie

Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn
GmbH

Horn-Str. 1

D-72072 Tibingen

07071 7004-0

info@de.horn-group.com
www.horn-group.com

Firmenprofil ansehen

Jongen Werkzeugtechnik GmbH
Siemensring 11
D-47877 Willich


https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;&#110;&#102;o&#64;de&#46;h&#111;&#114;&#110;&#45;gro&#117;p&#46;c&#111;m
http://www.horn-group.com
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/firma/hartmetall-werkzeugfabrikpaulhorngmbh-1319868

02154 9285-0

info@jongen.de

www.jongen.de
Firmenprofil ansehen

ZCC Cutting Tools Europe GmbH
Wanheimer Str. 57

D-40472 Dusseldorf

0211 989240-0
info@zccct-europe.com
WWW.Zccct-europe.com
Firmenprofil ansehen

© 2025 Kuhn Fachverlag



https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;&#110;&#102;o&#64;&#106;o&#110;&#103;&#101;n.&#100;&#101;
http://www.jongen.de
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/firma/jongenwerkzeugtechnikgmbh-1333841
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:i&#110;f&#111;&#64;zc&#99;&#99;&#116;&#45;e&#117;&#114;ope&#46;com
http://www.zccct-europe.com
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/firma/zcccuttingtoolseuropegmbh-1312987

