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Werkzeuge fir die Titanbearbeitung

Artikel vom 5. Mai 2022
Spezielle Werkzeuge

Die neuen Werkzeuge zum Frasen und Vollbohren ergdnzen das Portfolio fur die
Titanbearbeitung (Bild: Mapal).

Mit neuen Bohrern und Fréasern aus Vollhartmetall und Fréasern mit
Wendeschneidplatten erweitert Mapal sein Portfolio fur die Titanbearbeitung. Bei der
Auslegung der Werkzeuge folgte das Unternehmen den Anforderungen der Zielmérkte
an die Titanzerspanung, und entsprechend breit fiel das Spektrum an verfigbaren
Durchmessern aus, angefangen bei 3 mm, wie sie oft in der Medizintechnik verlangt
werden, Uber die mittleren GroR3en fir Sportwagenkomponenten bis hin zu den groRRen
Werkzeugen fur den Flugzeugbau und die Energietechnik. In eigenen Tests sollen die
Werkzeuge gegenuiber den Werkzeugen anderer Hersteller 25 bis 35 % hohere
Standzeiten erzielt haben.

»Mega-Speed-Drill-Titan«

Ein Beispiel fUr die neuen Werkzeuge zur Titanbearbeitung ist der Bohrer »Mega-
Speed-Drill-Titan«, bei dessen Entwicklung Kosteneffizienz und méglichst hohe


https://mapal.com/de-de/

Produktivitat im Vordergrund standen. Es sollte ein Vollhartmetallbohrer entwickelt
werden, der in Titanwerkstoffen einen sehr hohen Vorschub fahren kann und damit sehr
niedrige Zykluskosten bringt. Der zweischneidige Bohrer ist mit vier Filhrungsfasen fiir
bestmdégliche Rundheit ausgestattet. Konvexe Schneiden und eine leistungsfahige
Beschichtung erméglichen laut Hersteller Standzeiterhéhungen von bis zu 30 %. Um
den maximalen KihImittelfluss an die Hauptschneide zu bringen, ist der Kiihimittelkanal
nicht in Richtung der Spannut gedffnet, sondern das Kuhimittel wird an der Mantelflache
entlang nach hinten geleitet. Damit erfahren die Fihrungsfasen die maximale Kihlung
und fiihren die entstehende Hitze gut ab. Fir die Spannut wurde ein neues Design
verwendet, um mdglichst kleine Spane zu erzeugen und durch die Nut abzufiihren. Als
typische Bauteile fur den Bohrer, der eine Schnittgeschwindigkeit von bis zu 40 m/min
schafft, nennt der Hersteller Strukturbauteile in der Luftfahrtindustrie, z. B. Winkel fiir die
Wing-Box oder das Landing-Gear mit seinen vielen Bohrungen.
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