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Innenbearbeitung mit Bohrstangen von
Walter

Artikel vom 15. Marz 2022
Drehwerkzeuge, galvan. Diamantwerkzeuge PKD-CBN

Mit dem Kopierdrehsystem »W1211/W1210« tbertragt Walter die Eigenschaften seines
etablierten Drehsystems zur Aul3enbearbeitung »W1011/W1010« auf die
Innenbearbeitung.

»Turn«-Kopierdrehsystem »W1211/W1210« mit formschliissigem Plattensitzdesign
(Bild: Walter).

Die Bohrstangen und Wendeschneidplatten mit »WL«-Formschluss von Walter l16sen ein
haufiges Problem: Beim Kopierdrehen mit V-Platten treten hohe Kréfte auf, die zu
Mikrobewegungen der Platte im Halter fiihren und dadurch den Plattensitz ausweiten.


https://www.walter-tools.com/de-de/pages/default.aspx

Das Ergebnis ist erhdhter Verschleif3, sinkende Prézision und mangelnde
Indexiergenauigkeit mit Wendeschneidplattentypen wie VBMT oder DCMT. Durch das
formschlissige Plattensitzdesign mit Dreipunktauflage erreichen die »W1211/W1210«-
Bohrstangen und »WL25«-Platten eine besonders hohe Stabilitat. Dies erhoht die
Standzeit und fuhrt auch dazu, dass die Werkzeuge in beiden Verfahrrichtungen
eingesetzt werden kénnen. Die Indexiergenauigkeit verbessert sich dabei laut Hersteller
um 50?%. Walter bietet die Bohrstangen mit Durchmesser 25, 32 und 40 mm in zwei
Varianten an:

e »W1210« fiir Einkopierwinkel bis 72,5° und
e »W1211« fur Einkopierwinkel bis 50°.

Die positiven »WL25«-Wendeschneidplatten mit drei Schneiden sind in vier
Ausfuhrungen erhéltlich: Neutrale, linke, rechte sowie Vollradius-Ausfilhrung passen
dabei in dasselbe Werkzeug. Neben den aktuell eingesetzten, verschleiRfesten
»Tiger-tec Silver«-Sorten werden laut Angabe von Walter bald auch »Tiger-tec Gold«-
Platten einsetzbar sein. Zu erhdhter Standzeit und damit Wirtschaftlichkeit tragt auch die
doppelte Spanflachenkiihlung sowie die optionale axiale Kilhlung zum Herausspilen der
Spéne bei der Grundlochbearbeitung bei.
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