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Werkzeug zur Oberflachenbearbeitung

Artikel vom 16. Marz 2022
Werkzeuge fir die spanlose Bearbeitung

Das neue Werkzeug zur Oberflachenbearbeitung tragt dazu bei, den Polieraufwand zu
reduzieren (Bild: Fraunhofer IPT).

Die Nachbearbeitung gefraster metallischer Oberflachen verursacht in
Fertigungsbetrieben oft noch hohe Kosten, z. B. durch manuelles Polieren oder
maschinelles Oberflachenhdmmern. Das Fraunhofer-Institut fiir Produktionstechnologie
IPT in Aachen hat ein neues Werkzeugkonzept zur Nachbearbeitung von
Metalloberflachen entwickelt, das eine Alternative zum Polieren bietet: Das Werkzeug
kann in konventionellen 5-Achs-Bearbeitungszentren eingesetzt werden, was mehr
Flexibilitat bietet und die Zeit fur die Nachbearbeitung der Bauteile bis zu 10 %
verkirzen kann.

Werkzeug aus Hartmetall

Bei dem neuen Verfahren wird ein Werkzeug aus Hartmetall eingesetzt, das einem
klassischen Fraswerkzeug @hnelt. Der Schneidkantenradius ist mit bis zu 0,5 mm gro3er
als bei herkémmlichen Fraswerkzeugen. Mit dem Werkzeug wird kein Werkstoff entfernt,
sondern es wird auf die Bauteiloberflache gedriickt. Durch den Driuickprozess werden


https://www.ipt.fraunhofer.de/
https://www.ipt.fraunhofer.de/

Rauheitsspitzen auf dem Werkstlick eingeebnet und Randzonen verfestigt. Zusétzlich zu
dem neuen Werkzeug entwickelte das Team des Instituts gemeinsam mit den
Projektpartnern einen nachgiebigen Werkzeughalter, der sicherstellt, dass bei der
Bearbeitung der Werkstiickoberflache stets eine konstante Kraft zwischen Werkzeug
und Werkstiick beibehalten wird. Gewahlt wurde ein hybrider Ansatz, der die
Nachgiebigkeit des Werkzeugs sowohl durch eine konventionelle Feder als auch durch
eine interne Kuhlschmierstoffzufuhr gewéhrleistet. In mehreren Versuchsreihen wurde
das Werkzeugkonzept in der industriellen Fertigungsumgebung an Bauteilen aus
Aluminium und hochfesten Stéhlen getestet. Da die Oberflachenqualitat vor dem
Polieren durch die Bearbeitung mit dem neuen Werkzeug bereits wesentlich verbessert
wurde, konnte der Aufwand der Poliernachbearbeitung um bis zu 10 % reduziert
werden, teilweise konnte das Polieren sogar ganzlich ersetzt werden. Das Werkzeug ist
ohne zusétzliche Maschinenaggregate in konventionellen 5-Achs-Bearbeitungszentren
einsetzbar und daher kostenglnstig in der Anwendung.

Hersteller aus dieser Kategorie

Supfina Grieshaber GmbH & Co. KG
Schmelzegrin 7

D-77709 Wolfach

07834 866-0

info@supfina.com

www.supfina.com
Firmenprofil ansehen

© 2025 Kuhn Fachverlag



https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;&#110;&#102;&#111;&#64;&#115;up&#102;i&#110;&#97;&#46;co&#109;
http://www.supfina.com
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/firma/supfinagrieshabergmbh-co-kg-1310125

