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Mit der neuen Werkzeughalterspannung wird der BMT-Werkzeugwechsel durchgangig
automatisiert (Bild: Eppinger).

Das Wechseln von BMT-Werkzeughaltern auf dem Revolver an einer Drehmaschine
bzw. an einem Dreh-/Fraszentrum ist nach wie vor mit erhéhtem Ristzeitaufwand



verbunden. Mit dem neuen Spannsystem »Quicklock« von Eppinger wird der BMT-
Werkzeugwechsel durchgéngig automatisiert. Laut Hersteller genlgt ein Knopfdruck und
das System spannt bzw. entspannt den Werkzeughalter in weniger als vier Sekunden.
Optional lasst sich das Spannsystem auch mittels Industrieroboter bedienen und der
Werkzeugrevolver somit vollautomatisiert bestiicken. Bisher werden fur einen solchen
Werkzeugwechsel noch mehrere Minuten benétigt, samt Lésen der Schrauben und
Wiederanziehen mit dem Drehmomentschlissel.

Einfaches Prinzip

Das Prinzip der Werkzeughalterspannung beschreibt der Hersteller als einfach:
Oberhalb des Revolverkopfs ist ein externes hydraulisches Kolbensystem installiert.
Beim Spannen eines BMT-Werkzeughalters schiebt der Kolben die jeder Station
zugeordnete Verriegelungsgabel in Richtung des Werkzeughalters; mit dieser
Radialbewegung umschlief3t die Verriegelungsgabel einen speziellen Spannring und
stoRt zugleich auf eine Schulter des zylindrischen Schafts des Werkzeughalters. Uber
die dadurch ausgeldste Axialbewegung wird der Werkzeughalter mit einer Kraft von 15
bis 20 t nach unten auf die Planflache der Revolverscheibe gezogen und prozesssicher
arretiert oder verriegelt. Den Verschleil3 an Spannringen und Verriegelungsgabeln gibt
der Hersteller als gering an, dies hatten umfangreiche Material-Standfestigkeitstests
gezeigt. Dabei wurden mit finf BMT-Werkzeugtrégern tber 100.000 Spann-/Entspann-
Hube gefahren — ohne Probleme oder Beeintréachtigungen. Ebenso zeigten die
Dauertests im Zusammenhang mit einem dafiir entwickelten Revolverkopf von Baruffaldi
erfreuliche Ergebnisse.
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