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VHM-Bohrer mit neuem Kihlkonzept

Artikel vom 18. Januar 2022
Préazisionswerkzeuge allgemein

Mit dem »DC175 Supremex stellt der Hersteller von Prazisionswerkzeugen Walter
seinen ersten VHM-Bohrer mit Prazisionskihlung vor.

Links die Stirngeometrie, rechts die Strémungsanalyse des neuen VHM-Bohrers (Bilder:
Walter).

Der neue VHM-Bohrer mit Prazisionskiihlung von Walter wurde fiir die Bearbeitung von
ISO-Werkstoffen der Gruppen M und S entwickelt. Die spezielle Prazisionskiihlung lenkt
den Kihlschmierstoff sehr nahe an die Hauptschneide und tragt dadurch zur Erhéhung
der Standzeit bei. Hierfiir wurde eine spezielle Stirngeometrie mit stabiler, gerader
Hauptschneide, viel Spanraum im Zentrum und mit Kiithlkandlen entwickelt, die nahe der
Schneidkante positioniert sind.

Optimierter Spanabtransport

Laut Herstellerangabe wurden im praktischen Einsatz Standzeitsteigerungen von rund
30 % erzielt. Dazu tragen neben Kiihlung und Geometrie auch die neuen
Schneidstoffsorten »WJ30RZ« und »WJ30RY« bei. Die mittels HiPIMS-


https://www.walter-tools.com/de-de/pages/default.aspx

Beschichtungstechnologie aufgebrachte, besonders verschlei3feste TiAISiN-basierende
Schicht ist bei 3 x Dc und 5 x Dc als Komplettbeschichtung (»WJ30RZ«) und bei 8 x Dc
als Kopfbeschichtung (»WJ30RY «) ausgefuhrt. Bohrer in 8 x Dc erhalten zudem eine
polierte Spannut. Das Ergebnis ist eine sehr glatte Oberflache, die fir einen optimierten
Spanabtransport sorgt. HiPIMS-Beschichtung und das neue Kiihlkonzept ermdglichen
es, die Schnittdaten zu erhéhen und so die Produktivitat zu steigern. Die glatte
Oberflache des neuen VHM-Bohrers verbessert zudem den Spanabtransport und
minimiert die Aufbauschneidenbildung, z. B. durch »Verkleben« der Spéne in der
Spannut. Auch die Mdglichkeit zum dreimaligen Wiederaufbereiten tragt zu
Wirtschaftlichkeit und Nachhaltigkeit bei. Aktuell sind die VHM-Bohrer »DC175
Supreme« in Durchmessern von 3 bis 20 mm in den Abmessungen 3 x D¢, 5 x Dc und 8
x Dc lieferbar; Sonderwerkzeuge wie 12 x Dc oder Stufenbohrer sind via »Walter
Xpress« bestellbar.

Hersteller aus dieser Kategorie

Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn
GmbH

Horn-Str. 1

D-72072 Tubingen

07071 7004-0

info@de.horn-group.com
www.horn-group.com

Firmenprofil ansehen

Supfina Grieshaber GmbH & Co. KG
Schmelzegrin 7

D-77709 Wolfach

07834 866-0

info@supfina.com

www.supfina.com
Firmenprofil ansehen

ZCC Cutting Tools Europe GmbH
Wanheimer Str. 57

D-40472 Dusseldorf

0211 989240-0
info@zccct-europe.com
WWW.zZccct-europe.com
Firmenprofil ansehen

© 2025 Kuhn Fachverlag



https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;&#110;&#102;&#111;&#64;&#100;e.&#104;orn-&#103;ro&#117;p&#46;&#99;o&#109;
http://www.horn-group.com
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/firma/hartmetall-werkzeugfabrikpaulhorngmbh-1319868
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:in&#102;o&#64;s&#117;&#112;&#102;&#105;n&#97;&#46;&#99;om
http://www.supfina.com
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/firma/supfinagrieshabergmbh-co-kg-1310125
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:i&#110;f&#111;&#64;z&#99;&#99;c&#116;-euro&#112;&#101;.com
http://www.zccct-europe.com
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/firma/zcccuttingtoolseuropegmbh-1312987

