KUHN

Frassystem fur kleine Gewinde

Artikel vom 2. November 2021
Spezielle Werkzeuge

Fir das Gewindefrasen bis zu einem Bohrungsdurchmesser von 8 mm erweitert die
Paul Horn GmbH ihr Zirkularfrasportfolio.

Zirkularfréaser haben ein breites Einsatzgebiet und eignen sich zum Nutfrasen,
Bohrzirkularfrasen, Gewindefrasen, T-Nutfrdsen und Profilfrésen (Bild:
Horn/Sauermann).

Die Prazisionswerkzeuge des Typs »304« von Horn sind fur die Fertigung von
Gewinden als Teilprofil und Vollprofil erhaltlich. Mit dem dreischneidigen Frassystem
bietet der Hersteller von Préazisionswerkzeugen eine Losung fur das Nutfrasen,
Ausspindeln und Anfasen. Die Schneidplatte mit einem Schneidkreis von 7,7 mm zeigt
sich laut Hersteller in Verbindung mit dem schwingungsdampfenden Hartmetallschaft
flexibler gegentiber dem Einsatz von Vollhartmetall-Nutfrésern. Das Substrat und die
Geometrie lassen sich auf den zu bearbeitenden Prozess abstimmen. Die
innengekihlten Schéfte ermdéglichen eine zielgerichtete Kiihlung der Kontaktzone.


https://www.phorn.de/

Das Substrat und die Geometrie lassen sich
leicht auf den zu bearbeitenden Prozess
abstimmen (Bild: Horn/Sauermann).

Das neue Zirkularfrassystem bietet laut Angabe von Horn einige Verfahrensvorteile: Es
sei schnell, prozesssicher und erziele gute Oberflachenergebnisse. Dabei taucht das auf
einer Helixbahn gefuhrte Werkzeug schrag oder sehr flach in das Material ein, um z. B.
Gewinde in reproduzierbar hoher Qualitat herzustellen. Im Vergleich zur Bearbeitung mit
Wendeschneidplatten bei gréReren Durchmessern oder VHM-Fréasern bei kleineren
Durchmessern ist Zirkularfrasen in der Regel wirtschaftlicher. Zirkularfraser kbnnen
Stahl, Sonderstahle, Titan oder Sonderlegierungen bearbeiten. Die neuen
Prazisionswerkzeuge eignen sich laut Hersteller besonders firr die Prozesse Nutfrésen,
Bohrzirkularfrasen, Gewindefrasen, T-Nutfrasen und Profilfrasen.

(ph HORN pilT)
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