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Spezielle Werkzeuge

Mit dem neu entwickelten Reibsystem »DR-Large« stellt die Paul Horn GmbH eine neue
L6ésung fir die Bohrungsbearbeitung vor.

Das Reibwerkzeug DR-Large bietet eine einfache Handhabung und eine hohe Prazision
(Bild: Horn/Sauermann).

Das neue Reibsystem von Horn bietet laut Hersteller einfaches Handling und hohe
Prazision dank der bewahrten Technologie der »DR«-Werkzeugfamilie. Die hohe
Schneidenzahl ermd&glicht hohe Schnittwerte und eine daraus resultierende
Kosteneinsparung in der Bearbeitungszeit. Der modulare Aufbau und die Vollhartmetall-
Schneidplatten des Werkzeugsystems sorgen fur Flexibilitdt im Einsatz.


https://www.phorn.de/

Modularer Aufbau

Die Werkzeugeinstellung entfallt beim Tauschen des Schneidrads. Das
Wechselreibsystem deckt den Bohrungsdurchmesserbereich von 140 bis 200,2 mm ab.
Der Hersteller bietet eine einfache und schnelle Aufbereitung verschlissener
Schneidringe an.

Bild: Horn/Sauermann.

Durch den modularen Aufbau sind die Reibwerkzeuge theoretisch unbegrenzt mit Beta-
Modul-Standardkomponenten verlangerbar. Die Beta-Modul-Schnittstelle ist kompatibel
mit ABS. Horn bietet sechs Schneidradtypen zur Abdeckung des gesamten
Durchmesserbereichs in 10-mm-Schritten. Auf die Reibschéfte passen jeweils zwei
SchneidradgréRen. Alle Varianten sind mit innerer Kiihimittelzufuhr direkt auf jede
Schneidkante ausgestattet. Die komplett neu entwickelte Schnittstelle der
Schneideinséatze bietet eine hohe Wechselgenauigkeit im Bereich von wenigen pm.
Reiben ist ein sehr wirtschaftlicher Zerspanungsprozess. Im Vergleich zum Ausdrehen
bei Bohrungen mit engen Toleranzen ist Reiben schneller und kann so die Stlickkosten
senken. Ausléser fur die Produktentwicklung von »DR-Large« war der Wunsch der
Anwender, auch gréBere Durchmesser mit Werkzeugen reiben zu kénnen, bei denen
der Ersatz verschlissener Schneiden sowie die Justierung neu bestilickter Werkzeuge
moglichst einfach ist. Horn bietet jetzt mit dem bereits justierten Reibwerkzeug eine
passende Losung an.



(ph HORN ph)

Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn
GmbH
Infos zum Unternehmen

Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn
GmbH

Horn-Str. 1

D-72072 Tubingen

07071 7004-0

info@de.horn-group.com

www.horn-group.com

© 2025 Kuhn Fachverlag



https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;&#110;&#102;&#111;&#64;&#100;e&#46;ho&#114;n-grou&#112;.co&#109;
http://www.horn-group.com

