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Mehr Produktivitat und Flexibilitat

Artikel vom 6. Oktober 2021
CNC-gesteuerte Drehautomaten

Mit der zweiten Generation eines Langdrehautomaten bietet Index ein Plus an
Produktivitéat und Flexibilitat bei gleichzeitig reduziertem Platzbedarf.

Die neue Maschinengeneration ermdglicht deutliche Produktivitéatssteigerungen bei
kleinen Prazisionsdrehteilen (Bild: Index).

Der kleine Langdrehautomat »Traub TNL12« wurde in der zweiten Maschinengeneration
komplett Uberarbeitet. Hierbei stand die Erhéhung des Kundennutzens an erster Stelle;
Anwendern der bisherigen Maschinengeneration sollte auch der Umstieg erleichtert


https://www.index-werke.de/de/

werden. So kénnen diese ihre vorhandenen Werkzeughalter fiir Revolver, Front- und
Ruckapparat weiter nutzen. Der Arbeitsraum wurde so gestaltet, dass alle bisher auf der
ersten Generation gefertigten Werkstiicke auch in Zukunft produziert werden kénnen.
Die neue Maschinengeneration ist kompakter, und der Schaltschrank wurde komplett in
die Maschine integriert. Dadurch ist der Langdrehautomat zwar ein wenig hoher
geworden, bleibt aber mit 1600 Millimetern H6he immer noch tbersichtlich. Durch die
Integration entfallen die Kabelkanéle, die Maschine lasst sich zudem leichter umsetzen.

Wege zu mehr Produktivitat

Der bisherige Langdreher stellt vier Werkzeugtrager bereit, die durch gleichzeitigen
Einsatz fir hochproduktive Bearbeitung sorgen. Um diese noch zu verbessern, wurden
wesentliche Verdnderungen an der Kinematik vorgenommen. Waren bisher
Frontapparat und Gegenspindel auf einem gemeinsamen Schlitten angeordnet, befinden
sich diese jetzt auf jeweils einem Einzelschlitten. Durch die Trennung dieser
Komponenten beeinflussen sich Front- sowie Gegenspindelbearbeitung nicht mehr
gegenseitig, die Programmierung wird aufgrund der dadurch gewonnenen Flexibilitat
erleichtert. Da die Massen kleiner geworden sind, gewinnt die Maschine zudem an
Dynamik, und Anwender profitieren von groerer Programmierfreiheit. Gleichzeitig
wurde die Ruckseitenbearbeitung aufgewertet, was eine verbesserte Schnittaufteilung
zur Folge hat und die Produktivitat weiter steigert. Wahrend friher an der Riickseite nur
eine Bewegung in X-Richtung zur Verfligung stand, ist nun eine 3-achsige Bearbeitung
an der Gegenspindel mdglich. Der neue Riickapparat umfasst sechs Werkzeugstationen
inklusive einer Ausspuleinheit. Mit Doppel- und Dreifachhaltern lassen sich insgesamt
bis zu 40 Werkzeuge risten, was fir komplexe Bearbeitungen zusatzliche Moglichkeiten
eréffnet. Zudem erhielten beide Werkzeugrevolver einen Servomotor und damit
verbunden jeweils eine interpolierte Y-Achse, die zu kiirzeren Span-zu-Span-Zeiten von
nur 0,3 Sekunden und zu einer freieren Aufteilung der Schnitte beitragt. Fur mehr
Dynamik sorgen flussigkeitsgekiihlte Motorspindeln mit Drehzahlen bis zu 12.000
Umdrehungen pro Minute, die die Riemenantriebe in Haupt- und Gegenspindel
ersetzen. Details wie massearme Spannzylinder sowie eine Carbonhilse fir den Antrieb
der Fuhrungsbuchse machen die Maschine ebenfalls dynamischer. Bei den Werkzeugen
wurden die Getriebeziige minimiert. Nur ein Zahneingriff im Kronenrad sowie das
Weglassen von Riemen und Zwischenwellen steigern nicht nur die Dynamik, sondern
sorgen auch fiir einen gerduscharmen Betrieb.

Wege zu mehr Prazision

Die hydrauliklose Ausfiihrung, ein Graugussbett statt der bisherigen
Stahlschweif3konstruktion und der thermosymmetrische Aufbau sorgen unter anderem
fur eine erhéhte thermische Genauigkeit, verbunden mit verringerten Pausenspriingen
und verkirzter Warmlaufzeit. Ein moglichst kurz gehaltener Kraftfluss erhoht die
Stabilitat der Maschine und fuhrt so zu verbesserter Gesamtgenauigkeit bzw. ermdglicht
héhere Schnittwerte, was wiederum den Hauptzeiten zugutekommt. Fur ein
verbessertes Kihlschmierstoffmanagement stehen bis zu drei Pumpen zur Verfiigung:
eine 8-bar-Pumpe, die optional mit einer oder zwei regelbaren 20- bis 120-bar-Pumpen
und fir Sondereinséatze mit einer 250-bar-Pumpe erganzt werden kann. Bei der
Spaneentsorgung kann zwischen einer Spanewanne und einem Spaneférderer gewahlt
werden. Fir den automatisierten Betrieb des Langdrehautomaten stehen derzeit drei
Optionen bereit: das ristarme Ausspllen, ein kleiner Greifer, der die Bauteile in eine
Schale oder auf ein kleines Forderband ablegen kann, sowie das Abfiihren durch die
Gegenspindel.



Teile effizient produzieren

Der neue Langdreher »Traub TNL12« ist durch die hohe Leistungsfahigkeit und
Flexibilitat auch fir den Einsatz in der Medizintechnik geeignet: zur Produktion von
Implantaten, Geraten zur minimalinvasiven Chirurgie oder Knochenschrauben. Es
lassen sich aber auch einfache Teile hochproduktiv herstellen. Der Optionsumfang
umfasst zum Beispiel eine Wirbeleinheit, die sich mit einem £30-Grad-Schwenkwinkel
furs High-Speed-Wirbeln eignet. Sie lasst sich wahlweise im Front- und im Rickapparat
einsetzen. Fir eine einfache Bedienung steht die aktuelle Steuerung »Traub TX8i-s« zur
Verfligung, die auch fiir die direkte Einbindung der Maschine in die digitale »iXworld«
vorbereitet ist.
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