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Die Orion Bausysteme GmbH aus Biebesheim ist in einer mit Arbeitskraften schwach
ausgepragten Region angesiedelt und hat sich strategisch darauf ausgerichtet. Dem
Hersteller von Fahrradparkanlagen gelingt es, die Produktivitat nicht nur aufrecht zu
halten, sondern aufgrund einer flexiblen Organisationsstruktur, erweiterten
Aufgabenbereichen mit Springerfunktionen und einem passgenauen Ausbau des
Maschinenparks noch zu steigern.

Die automatisierte Hochleistungskreissage, Blick auf den Materialauswurf der
abgetrennten Teile (Bild: give4pr).

Im stadtischen Umfeld erlebt das Fahrrad einen Boom, und naturlich miissen die vielen
Fahrrader auch sicher geparkt werden kénnen. Dazu liefert die 1980 gegruindete Orion
Bausysteme GmbH ihren Beitrag. Mit ausgekliigelten Systemen von
Fahrradabstellanlagen und Uberdachungen bis zu Ladestationen fiir Pedelecs kann das
Unternehmen auf zahlreiche Referenzen in Kommunen und bei namhaften



Unternehmen verweisen. Hinzu kommen Bahnhofe in- und ausléandischer Stadte sowie
S-Bahn-Stationen, zum Beispiel in Frankfurt und Miinchen. Besondere Referenzen sind
die Ausstattung der Central Station Malmd sowie des U-Bahnhofs der Universitat Malmo
mit Doppelstockparkern und Uberdachungen fiir Fahrrader auf einer Flache von 1600
Quadratmetern. Anfang 2014 fassten die Briider Frank und J6rg Suckow, beide
geschaftsfihrend tatig, den Entschluss, in eine Hochleistungskreissége zu investieren.
Das Hauptanliegen zielte auf eine getaktete Einbindung des Ségeautomaten in den
maschinentbergreifenden Fertigungsprozess mit Trennen, Biegen, Bohren und
Verschweil3en diinnwandiger Rohre. Die exakte Taktung der Sdge macht Sinn, da die
auf Lange abgetrennten Rohre unmittelbar einer zeitintensiveren Rohrbiegemaschine
zugefuhrt werden, bevor sie als in Form gebrachte Rohrbiigel in den Bohrautomaten
gelangen. »Wir fertigen ausschlieRRlich eigene Produkte und agieren nicht als
Lohnfertiger. Insofern stellt sich der Faktor Schnelligkeit fir uns als nicht so relevant dar.
Vielmehr legen wir Wert auf eine hohe Schnittprazision, absolut zuverléssige Ablaufe im
Einschichtbetrieb und eine einfache Bedienung der Maschine. Allerdings sollte die Sage
nach dem Start mannlos arbeiten«, erlautert Dipl.-Ing. Frank Suckow und fugt hinzu:
»AuBerdem vermeiden wir zuséatzliche Lagerplétze und Transportaktivitaten.«




Diese Rohrbiigel werden auf der Hochleistungsséage und dem Bohrautomaten bearbeitet
(Bild: givedpr).

Durch eine Empfehlung stieR man auf den Sagenhersteller Bomar aus Briinn in
Tschechien. »Unseren Vorstellungen zu einer Individualldsung kamen Ing. Alfred
Pichlmann, General Manager von Bomar, und Andreas Wuttke, Niederlassungsleiter in
Witten, bereits beim ersten Gesprach entgegen. Das vorgestellte Maschinenkonzept zur
avisierten Hochleistungskreissage >ExactCut MAC 75 A« Uberzeugte uns«, berichtet
Frank Suckow. Generell zeichnen sich diese Hochleistungskreissagen durch hohe
Prazision der Abschnitte mit einer Genauigkeit von +0,15 Millimetern und groRer
Produktivitat aus. Die maximale Steifigkeit des S&geblatts in Kombination mit den
Hartmetallfuihrungen vermeidet ein Schwimmen des Ségeblatts und erhéht dadurch die
Schnittprézision.

In Fertigungsprozess integriert

Die Sage wird bei Orion ausschlie3lich zum Trennen von Rohren und Rundstahl
eingesetzt. Bei den Materialien handelt es sich um unlegierte Stahle S235 im
Durchmesser von 16 bis 60,3 Millimetern und einer Ausgangslange von 6 Metern,
welche bereits im Bund geliefert wird. Im Materialzufuhrbereich kommt ein von Bomar
bereitgestelltes, automatisches Bundlademagazin zum Einsatz. Die Vereinzelung und
das Nachladen des Materials erfolgen im vollautomatischen Zyklus.

Blick auf die Front- und Bedienseite des Bohrautomaten (Bild: give4pr).

Die verwindungssteife Schweil3konstruktion des Untergestells ist mit Polymerbeton
gefillt, sodass starke Vibrationen absorbiert werden und sich eine hohe Laufruhe ergibt.
Ein hydraulischer Vierpunkt-Spannstock auf der Eingangsseite und ein Zweipunkt-
Spannstock auf der Ausgangsseite gewahrleisten eine sichere Spannung des Materials.
Um eine Deformierung der Rohre auszuschlieRen, ist der Spanndruck mittels eines



Reduktionsventils einstellbar. Die Einstellung der Schnittlangen wird manuell
vorgenommen. Der sich ausgangsseitig anschlieRende Kipptisch mit Férderband fuhrt
die Abschnitte einer Sortierung zu. Unterschieden wird in benétigte Werkstiicke,
Reststlicke zu Wiederverwendung und nicht verwendbare Reststilicke sowie Anschnitte.
Verwendbare Reststiicke bis zu einer gewissen Lange werden durch einen
Kurzbundlader der Maschine manuell zugefiihrt. Die gesamte Einrichtung bietet dem
Bedienpersonal mit Sicherheitszaunen, Schaltern und Lichtschranken gemaf der
aktuellen Maschinenrichtlinie einen groRtmdglichen Schutz. In Bezug auf die
Schnittqualitat und eine lange Standzeit tragen beidseitig angebrachte, verschleiBarme
Hartmetall-S&gebandfihrungen zu einer deutlichen Vibrationsddmpfung wéahrend des
Trennvorgangs bei. Zum Einsatz kommen HSS-Sageblatter, da diese besonders zum
Trennen von dinnwandigen Rohren geeignet sind und sich mehrfach nachschleifen
lassen. Ein installierter Mikroniser spriiht zwecks Schmierung und Kihlung einen
Olnebel auf das Sageblatt. Neben einer aus dem Standardzubehor ausgewéhlten,
einstellbaren Burste zur Beseitigung der Spane vom Sé&geblatt sorgt ein zusatzlicher
Spéneforderer fur die kontinuierliche Spaneabfuhr aus dem Bereich des Untergestells.

Komplexe Bohrungen

Der getaktete Fertigungsprozess setzt sich nach dem Biegen der Rohre an einem
Bohrautomaten »CTM« fort, der zeitgleich mit der Hochleistungskreissage geordert
wurde. Diesen Bohrautomaten konzipierte die CTM Austria, welche — wie Bomar —
ebenfalls zur BEC Solution Group gehort. Dieser als Sonderkonstruktion fiir Orion
entwickelte Bohrautomat dient zur Ausfiihrung von vertikalen und horizontalen
Bohrungen wéhrend eines Bohrzyklus fiir einen bestimmten Werkstiicktypen, dem
Rohrbligel »Beta Classico« fur Fahrradstander. Es kommen acht Bohreinheiten zum
Einsatz, um definierte Bohrbilder zu erzeugen. Mit diesem starren Bohrlayout lassen
sich beim anschlieRenden Verschwei3en die Bauteile vom SchweilRroboter exakt
positionieren. Die eingesetzten Bohreinheiten sind teilweise mit speziellen
Mehrfachbohrképfen ausgestattet und werden — ebenso wie die Spannelemente —
pneumatisch aktiviert. Aus Sicherheitsgriinden sind zum Einschalten zwei Tasten
gleichzeitig zu driicken. AulRerdem verfligt die Anlage Uber eine umfassende Plexiglas-
Schutzverkleidung. »Die Investitionen in beide Anlagen haben sich sehr schnell
amortisiert. Dazu hat das gute Preis-Leistungs-Verhaltnis einschlie3lich der
kostenmoderaten, individuellen Anpassungen beigetragen, fasst Frank Suckow
zusammen. »Hinzu kommt der hohe Zuverlassigkeitsgrad dieser Werkzeugmaschinen.«
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