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Spezielle Werkzeuge

Die neuen Vollhartmetallfréser sind in Durchmessern von 4 bis 25 mm verfligbar (Bild:
Jongen Werkzeugtechnik).

Viele Werkstoffe mit hoher Duktilitdt und Aufklebeneigung stellen immer wieder eine
Herausforderung in der Zerspanung dar. Probleme beim Spantransport sind hier in den
meisten Fallen das leistungsbegrenzende Kriterium. Um in diesem Anwendungsbereich
gleichzeitig Prozesssicherheit und Zerspanleistung generieren zu kénnen, hat die
Jongen Werkzeugtechnik GmbH die 4-schneidigen Vollhartmetallfraser »VHM 479W«
entwickelt. Die Einsatzgebiete umfassen Eckfrasen, Umfangfrasen, Vollnuten, Ramping
mit bis zu 29 ° Eintauchwinkel, Helixfrdsen sowie trochoidales Frasen. Die
Vollhartmetallfraser sind sowohl zum Schruppen als auch zum Schlichten geeignet und
damit fast universell einsetzbar. Durch den stabilen, aber dennoch offenen, 4-
schneidigen Aufbau ist diese Werkzeugtype laut Hersteller besonders fur die
wirtschaftliche Bearbeitung von Materialien geeignet, die beim Einsatz von traditionellen
Werkzeugkonstruktionen Probleme durch schlechte Spanabfuhr hervorrufen. Dies gilt z.



B. fur die Bearbeitung von Inox sowie von schwerzerspanbaren Werkstoffen wie
Nickelbasislegierungen und Titan.

Vier grof3ziigig dimensionierte Profilnuten in Verbindung mit einer stabilen
Grundkonstruktion und eine positive Schneidengeometrie mit einer speziellen
Schneidkantenpraparation erhéhen Leistungsféhigkeit und Belastbarkeit. VergroRerte
Spanrdume im Stirnbereich sorgen laut Hersteller fiir eine optimierte Spanabfuhr beim
Vollnuten mit Zustellung ap bis 1xD Tiefe. Die Innenkiihlung mit stirnseitigem Austritt (ab
Durchmesser 6 mm) verbessert die Kithlung und unterstiitzt die Spaneabfuhr beim
Vollnuten, Ramping-, Helix- und Taschenfrasen. Das Hartmetall mit einer Korngréf3e von
1,0 um bietet sehr gute Verschleil3festigkeit und Kantenstabilitat bei gleichzeitig hoher
Zahigkeit. Die Silizium-dotierte HiPiMS-Beschichtung hat einen sehr homogenen und
leistungsfahigeren Schichtaufbau und damit eine besonders hohe Harte und
Temperaturstabilitat. Der Aufnahmeschaft ist nach DIN 6535-HB (Weldon) ausgefuhrt.
Der optimierte Freischliff mit weichen Ubergangen zum Schaft resultiert in einer
verbesserten Werkzeugsteifigkeit bei erhdhter Toleranz gegen Erschitterungen.
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