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Bohrkopf fiir groRe Bohrdurchmesser (Bild: Iscar Germany).

Werkzeughersteller Iscar hat die Bearbeitungsoptionen fiir grof3e Durchmesser
erweitert: Die neue »Modu Drill«-Bohrerlinie mit zwei unterschiedlichen Bohrkronentypen
deckt den Einsatzbereich zwischen 33 und 40 mm ab. Anwender sind laut Hersteller mit
diesem Werkzeug besonders flexibel und sollen sehr prézise Ergebnisse in hoher
Oberflachengite erzielen. Zur Abdeckung des gesamten Einsatzbereichs bietet die neue
Bohrerlinie zwei Bohrkdrper. Aktuell stehen diese in einer Lange von 400 mm zur
Verfiigung. Die Werkzeugkronen sind in den Durchmessern 33 bis 36 und 37 bis 40 mm
einsetzbar. Laut Anbieter kann jeder Kronentyp auf den Bohrkérpern zum Einsatz
kommen — je nach Schnittparameter, Bearbeitungsgenauigkeit und Oberflachenqualitat.
Die modularen Bohrkdrper bestehen aus hochfestem Stahl und sind sehr robust. Eine
polierte Spankammer in optimierter Grof3e ermdglicht eine zuverlassige Spanabfuhr. Fur
hohe Drehmomente sorgt eine neue und stabile Schnittstelle. Die Werkzeugkronen vom
Typ »MD-DFN« kénnen mit »HFP-1IQ«-Bohrkdpfen ausgestattet werden und
ermdglichen dank der konkaven Schneidkanten die Bearbeitung mit hohen
Vorschubwerten. Das spezielle Design des Bohrkopfsitzes soll zahlreiche
Werkzeugwechsel problemlos zulassen. Ein besonderer axialer Anschlag verhindert das
Herausziehen des Bohrkopfs aus dem Sitz. Fir eine hohe Schnittkraftiibertragung
sorgen groR3e radiale Anlageflachen.

Modulare Bohrkrone mit Wendeschneideplatten.



Werkzeugkronen vom Typ »MD-DR-MH« stehen fiir den Einsatz von
Wendeschneidplatten mit vier Schneidkanten zur Verfiigung und besitzen
auswechselbare, zweiseitige Standardfiihrungsleisten fir Flexibilitat und eine
zuverlassige Bearbeitung. Die modularen Kronen eignen sich laut Hersteller besonders
bei Anwendungen mit niedrigem bis mittlerem Vorschub unter schwierigen
Bedingungen. Die Bohrképfe vom Typ »HFP-1Q« im Durchmesserbereich 33 bis 40 mm
werden im Standardprogramm gefuhrt. Durch die selbstzentrierende Geometrie sind sie
besonders fiir lange Auskragungen im Toleranzbereich IT8 bis IT9 fiir die Bearbeitung
von Stahl und Gusseisen mit hohen Vorschiiben geeignet.
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