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Das Horizontal-Bearbeitungszentrum »FZH« eignet sich fur die Bearbeitung grof3er
Strukturteile (Bild: F. Zimmermann).

In der Flugzeugindustrie werden Strukturbauteile aus Aluminium wie Fliigelkomponenten
und Spanten meist aus dem Vollen gefrast — mit bis zu 95 % Materialabtrag. Um im
umkampften Wetthewerb bestehen zu kénnen, ist fur Zulieferer die fehlerfreie
Bearbeitung in Bezug auf Maf3haltigkeit und Oberflachenbeschaffenheit entscheidend.
F. Zimmermann hat mit der »FZH« ein Horizontal-Bearbeitungszentrum speziell fir
solche Anwendungen entwickelt. Um den Fréasprozess in diesen Bereichen hocheffizient
zu gestalten, bietet sie maximale Steifigkeit. Die Kerntechnologie besteht aus einem
wassergekihlten Fahrstander. Gangige Maschinenkonzepte haben oft das Problem,
dass es wahrend der Frasbearbeitung bei ausgefahrenem Schlitten zu hebelbedingten
Abweichungen kommt. Bei dieser Lésung nimmt der Filhrungswagenabstand mit
zunehmender Eintauchtiefe in das Material zu. Dadurch wird die Steifigkeit sogar noch
erhoht. Die abgesetzte Antriebsfiihrung stellt eine absolut konstante Geometrie entlang
der Z-Achse sicher. Der Hersteller kombiniert das Horizontal-Bearbeitungszentrum je
nach Bedarf mit dem 2-Achs-Fraskopf »VH40« oder dem 3-Achs-Fraskopf »M3ABC«.
Beide Gabelkdpfe sind in Monoblock-Ausflihrung aus Guss gefertigt. Diese Bauweise



erzielt eine hohe Temperaturstabilitat. Dazu kommt eine integrierte Schwingungs- und
Vibrationsdampfung fur eine maximale Oberflachengite und Zerspanleistung. Durch den
spielfreien Antrieb erreicht der 2-Achs-Fraskopf eine hohe Positionier- und
Wiederholgenauigkeit in der A- und C-Achse. Die Entwickler haben ihn fir die HSC-
Bearbeitung von Aluminium, CFK und GFK ausgelegt. Der Fraskopf erreicht ein
Leistungsmaximum in der Volumenzerspanung. Der 3-Achs-Fraskopf verfugt Giber eine
zusétzliche B-Achse und damit Uber einen noch gréBeren Schwenkbereich. Als
wesentlicher Bestandteil des Maschinenkonzepts verfugt das Horizontal-
Bearbeitungszentrum uber ein Palettenhandling mit Rustplatz zum hauptzeitparallelen
Risten der Palette.
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