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Die steigende Nachfrage nach Innenverzahnungen riickt zunehmend die Forderung



nach einem geeigneten, gleichzeitig produktiven und flexiblen Verfahren in den
Vordergrund. Im Vergleich zu den etablierten Verzahnverfahren bietet das Walzschélen
ein groRRes Potential zur Kostenreduzierung durch deutliche Hauptzeitverminderung
gegenitber dem WalzstoRen und Reduzierung der Werkzeugkosten gegeniiber dem
Raumen von Innenverzahnungen. Gleichzeitig erlauben die kinematischen
Gegebenheiten des Walzschéalverfahrens die Integration des Prozesses in
Standardmaschinen, was die Durchfiihrung zusétzlicher Bearbeitungsoperationen wie
Drehen oder Bohren in einer Aufspannung erméglicht und gegebenenfalls die Investition
in eine zusatzliche reine Verzahnmaschine vermeiden kann. Zudem kann das Verfahren
ohne Anderung des Maschinenkonzepts auch fiir AuRenverzahnungen sowie prinzipiell
auch fur die Hartfeinbearbeitung eingesetzt werden. Die Zielstellung des Fachbuchs
»Optimierung der Werkzeug- und Prozessauslegung fur das Walzschéalen von
Innenverzahnungen« von Daniel Bertsch, erschienen im Shaker Verlag, besteht darin,
eine datenbasierte Werkzeug- und Prozessauslegung fur das Walzschéalen von
Innenverzahnungen anhand von allgemein anwendbaren Richtlinien zu ermdglichen, um
das Walzschalverfahren einem breiten Anwendungsfeld zugéanglich zu machen. Dazu
sind systematische Untersuchungen des Walzschélens von Innenverzahnungen an
Realbauteilen fir verschiedene Anwendungsfalle mit unterschiedlichen
Geometrieeigenschaften und Randbedingungen durchgefihrt worden. Die erarbeiteten
Erkenntnisse der Prozessauslegung und -durchfiihrung in Abhéangigkeit von den
erzeugten Werkstuckqualitdten wurden genutzt, um einen funktionalen Zusammenhang
zwischen bekannten EingangsgréfRen wie beispielsweise der Werkzeuggeometrie und
den Prozessparametern sowie Randbedingungen des Werksticks und den
Ergebnisgréfen zu entwickeln, die die Wirkzusammenhange beschreiben.
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