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Mit bis zu 90 Klinkenziigen sind Variantenvielfalt und Kombinationsmdoglichkeiten gro3
(Bild: Strack Norma).

Klinkenziige steuern beim Offnen einer SpritzgieRform im Entformungsprozess den
Bewegungsablauf der einzelnen Trennebenen. Generell unterscheidet man zwischen
Klinkenztigen, die durch den Werkzeughub oder durch den Auswerferhub betétigt
werden. Bei Klinkenzligen, die durch die Werkzeug6ffnung angesteuert werden,
differenziert man wiederum zwischen Klinkenziigen mit und ohne Verzdgerung — je
nachdem, ob zuerst die zusatzliche Trennebene oder die Haupttrennebene gedffnet
wird. Soll die zusatzliche Trennebene zuverlassig vor der Haupttrennebene gedffnet
werden, kommt ein Klinkenzug ohne Verzégerung zum Tragen. Soll die zusatzliche
Trennebene erst dann gefahren werden, sobald die Haupttrennebene sich ein Stiick weit
gedffnet hat, sind Klinkenziige mit Verzégerung die Mittel der Wahl. Strack Norma bietet
mit bis zu 90 Klinkenziigen eine groRe Variantenvielfalt und zahlreiche



Kombinationsmdglichkeiten. Klinkenziige der Baureihen »Z3«, »Z4«, »Z6« und »Z7«
sind in den funktionell entscheidenden Bereichen mit einer DLC-Beschichtung versehen.
Dies kann die Wirtschaftlichkeit verbessern, denn durch den geringeren Verschlei3
erhoht sich die Lebensdauer und die Wartungskosten reduzieren sich. Die Klinkenziige
ermoglichen aufgrund der geringen bewegten Massen ein schnelles Offnen und
Schlie3en, wodurch sie sich auch bei schnelllaufenden Werkzeugen verwenden lassen.
Der einfache mechanische Aufbau, die bewahrte Konstruktion und der durch die
Zwangssteuerung produktionssichere Betrieb zeichnen den Klinkenzug gegentiber
anderen Konstruktionen aus. So individuell wie die Werkzeuge sind auch die Lésungen.
Dies fuhrt zu einer Vielzahl an Sonderlésungen, die der Hersteller individuell ausarbeitet.
Dabei lassen sich beispielsweise die unterschiedlichen Funktionen in einem
Bewegungsablauf vereinen. Vorteilhaft sind auRerdem der Produktkonfigurator als
Online-Auswahlhilfe und die abrufbaren CAD-Daten auf der Webseite des
Unternehmens. Alle Bauteile und Ersatzteile sind auch einzeln direkt im Webshop
erhaltlich.
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