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Dreischneidige Bohrer
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Préazisionswerkzeuge allgemein

Der dreischneidige Wechselkopfbohrer »TTD-Tritan« von MAPAL erreicht das
Leistungsniveau seines Pendants aus Vollhartmetall.

Warmetauscher werden in den unterschiedlichsten Industrien eingesetzt. Es findet ein
Warmeaustausch statt, ohne dass sich die Medien vermischen. Zu den Rekuperatoren
zéhlen Rohrblindelwéarmetauscher, die sich zusammensetzen aus einem Rohrbiindel,
durch das ein Medium geleitet wird, und einem Mantelraum mit frontseitiger Rohrplatte,
durch das ein zweites Medium flie3t. Die frontseitige Rohrplatte weist je nach GréR3e des
Warmetauschers eine Vielzahl an Bohrungen auf. Um zu gewahrleisten, dass das
Medium auch an diesem Bauteiliibergang nicht entweicht, werden an die Bohrungen
hohe Anforderungen hinsichtlich Positionsgenauigkeit und MaRhaltigkeit gestellt. Der
dreischneidige Wechselkopfbohrer »TTD-Tritan« von Mapal Giberzeugt bei der
Bearbeitung einer Rohrplatte. Werkzeugkopf und Werkzeughalter sind Giber eine Hirth-
Verzahnung verbunden. Diese Schnittstelle ist leicht zu bedienen und stabil, sodass der
Bohrer das Leistungsniveau des Pendants aus Vollhartmetall erreicht. Zudem garantiert
sie beste Drehmomentiibertragung bei gleichzeitig hoher Wechsel- und



Rundlaufgenauigkeit. Der Bohrer zentriert sich Uber seine ausgepragte Bohrspitze und
sorgt fur gute Rundheit. Dazu ist bei dem Wechselkopfsystem das kostenintensive
Hartmetall auf den Werkzeugkopf beschrankt, was zu niedrigen Werkzeugkosten auch
bei groRen Durchmessern fiihrt. Das Wechselkopfsystem wirkt sich dazu positiv auf die
Lagerhaltung aus, da die Verschleif3teile hauptséchlich auf die Bohrkdpfe beschrénkt
sind. In einem Fall benétigte ein Kunde fiir die Bearbeitung der unterschiedlichen
Varianten an Rohrplatten jede Durchmesservariante in mehreren Léangen. Das
Programm des Herstellers ermdglichte es, alle Varianten zur Verfliigung zu stellen. Die
Rohrplatten des Kunden aus Kohlenstoffstahl werden mit dem Bohrer ins Volle gebohrt.
Dabei arbeitet er mit einer um 59 % hoheren Vorschubgeschwindigkeit als der bis dato
eingesetzte, zweischneidige Wechselkopfbohrer. Insgesamt reduzierte der Bohrer die
Bearbeitungszeit um 57 %.
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