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HORN reagiert mit dem System »620« auf den Bedarf, das Zirkularfrassystem fir
Hochvorschubanwendungen und Planfrasen zu nutzen.

Mit dem System »620« reagiert Horn auf bestehende Marktanforderungen, die eine
stabilere Version des Zirkularfrdssystems zum Hochvorschub- und Planfrasen
erforderten. Durch gréBere Anlage des prézisen Plattensitzes in Verbindung mit dem
stabilen Vollhartmetallschaft bietet das Werkzeug héhere Vorschubgeschwindigkeiten
sowie deutlich hohere Standzeiten. Mit sechs Zahnen und einem Schneidkreis von 21,7
mm ermoglicht die Variante zum Planfrasen eine maximale Fréastiefe von tmax = 5,3
mm. Die Schnitttiefe bei der Ausfiihrung zum Hochvorschubfrasen liegt bei ap = 0,5 mm
bei gleichem Schneidkreis und gleicher Z&hnezahl. Die schwingungsarmen
Hartmetallschéfte sind in einem Durchmesser von 20 mm und in den Schaftlangen von
150 mm und 95 mm verfugbar. Das Zirkularfrassystem bietet dem Anwender eine
Vielzahl von Verfahrensvorteilen: Es ist schnell, prozesssicher und erzielt gute
Oberflachenergebnisse. Dabei taucht das auf einer Helixbahn gefuihrte Werkzeug
schrag oder sehr flach in das Material ein. Dadurch lassen sich beispielsweise Gewinde
in reproduzierbar hoher Qualitat herstellen. Im Vergleich zur Bearbeitung mit



Wendeschneidplatten bei gréReren Durchmessern oder VHM-Fréasern bei kleineren
Durchmessern ist Zirkularfrédsen in der Regel wirtschaftlicher. Zirkularfraser haben ein
breites Einsatzgebiet. Sie bearbeiten Stahl, Sonderstahle, Titan oder
Sonderlegierungen. Die Prazisionswerkzeuge eignen sich besonders fiur die Prozesse
Nutfrasen, Bohrzirkularfrasen, Gewindefrasen, T-Nutfrasen und Profilfrasen. Sie
Uberzeugen aber auch in Sonderanwendungen wie dem Frasen von Dichtnuten oder bei
der Pleuelbearbeitung.

(phiHORN pilT)

Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn
GmbH
Infos zum Unternehmen

Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn
GmbH

Horn-Str. 1

D-72072 Tubingen

07071 7004-0

info@de.horn-group.com

www.horn-group.com

© 2025 Kuhn Fachverlag



https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:i&#110;&#102;o&#64;d&#101;.hor&#110;&#45;g&#114;o&#117;p.&#99;om
http://www.horn-group.com

