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Die verbesserte Schneidkantenform und Schneideckenausfiihrung flihrte bei dem »WTX
Speed« von CERATIZIT WNT zur Produktivitatssteigerung.

Zwei Hochleistungsbohrwerkzeuge von WNT, der Marke fiir Zerspanungswerkzeuge
aus der Ceratizit-Gruppe, wurden einem Upgrade unterzogen und kénnen nun mit
verbesserten Leistungsmerkmalen eingesetzt werden. Der Name »WTX Speed« steht
fur sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten und Standzeiten. Durch eine Veranderung in der
Geometrie ist es nun gelungen, die Leistungsfahigkeit des Hochgeschwindigkeitsbohrers
zu verbessern. Neben einer optimierten Schneidkantenform und
Schneideckenausfiihrung verfugt das Werkzeug nun tber ein feinstgeschliffenes
Nutprofil, das eine schnellere Spaneabfuhr ermdglicht. Seine robuste und belastbare
Schneide in Verbindung mit der universellen Dragonskin-Beschichtung »DPX14S«, die
sich durch einen niedrigen Reibkoeffizienten auszeichnet, sorgen zudem fur hohe
Standzeiten. In Tests mit analogen Wettbewerbsprodukten konnten diese laut Anbieter
sogar verdoppelt werden. Ebenfalls verdoppelt haben sich dank des Upgrades auch die



moglichen Schnittgeschwindigkeiten des Hochgeschwindigkeits-Bohrwerkzeugs »WTX
Feed«. Fur Fertigungsbetriebe, die hohe Vorschibe bei Bohroperationen benétigen, ist
dieses Bohrwerkzeug das Richtige. Der Dreischneider des Herstellers Giberzeugt durch
seine aggressiv gestaltete selbstzentrierende Querschneide, die sehr hohe
Positionsgenauigkeit selbst bei schwierigen Anbohrsituationen gewahrleistet. Zudem
sind mit ihm zwei- bis dreimal hdhere Vorschiube als mit konventionellen Bohrern
moglich. Nun wurde das Werkzeug weiterentwickelt und leistungsféhiger gemacht. Der
Hochvorschubbohrer wurde mit der Dragonskin-Beschichtung »DPX74S« veredelt, Uber
die bereits der Universalbohrer »WTX Uni« verfligt. Beim WTX Feed beeindruckt das
Beschichtungs-Upgrade mit sehr hohen Standzeiten. In Kombination mit einigen
geometrischen Veranderungen ist der VHM-Bohrer jetzt auBerdem noch universeller
einsetzbar. Auch in puncto Prozesssicherheit Uberzeugt das Werkzeug. Seine polierten
Spannuten sorgen fur eine sehr gute Spaneabfuhr.
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