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Die verbesserte Schneidkantenform und Schneideckenausführung führte bei dem »WTX
Speed« von CERATIZIT WNT zur Produktivitätssteigerung.

Zwei Hochleistungsbohrwerkzeuge von WNT, der Marke für Zerspanungswerkzeuge
aus der Ceratizit-Gruppe, wurden einem Upgrade unterzogen und können nun mit
verbesserten Leistungsmerkmalen eingesetzt werden. Der Name »WTX Speed« steht
für sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten und Standzeiten. Durch eine Veränderung in der
Geometrie ist es nun gelungen, die Leistungsfähigkeit des Hochgeschwindigkeitsbohrers
zu verbessern. Neben einer optimierten Schneidkantenform und
Schneideckenausführung verfügt das Werkzeug nun über ein feinstgeschliffenes
Nutprofil, das eine schnellere Späneabfuhr ermöglicht. Seine robuste und belastbare
Schneide in Verbindung mit der universellen Dragonskin-Beschichtung »DPX14S«, die
sich durch einen niedrigen Reibkoeffizienten auszeichnet, sorgen zudem für hohe
Standzeiten. In Tests mit analogen Wettbewerbsprodukten konnten diese laut Anbieter
sogar verdoppelt werden. Ebenfalls verdoppelt haben sich dank des Upgrades auch die



möglichen Schnittgeschwindigkeiten des Hochgeschwindigkeits-Bohrwerkzeugs »WTX
Feed«. Für Fertigungsbetriebe, die hohe Vorschübe bei Bohroperationen benötigen, ist
dieses Bohrwerkzeug das Richtige. Der Dreischneider des Herstellers überzeugt durch
seine aggressiv gestaltete selbstzentrierende Querschneide, die sehr hohe
Positionsgenauigkeit selbst bei schwierigen Anbohrsituationen gewährleistet. Zudem
sind mit ihm zwei- bis dreimal höhere Vorschübe als mit konventionellen Bohrern
möglich. Nun wurde das Werkzeug weiterentwickelt und leistungsfähiger gemacht. Der
Hochvorschubbohrer wurde mit der Dragonskin-Beschichtung »DPX74S« veredelt, über
die bereits der Universalbohrer »WTX Uni« verfügt. Beim WTX Feed beeindruckt das
Beschichtungs-Upgrade mit sehr hohen Standzeiten. In Kombination mit einigen
geometrischen Veränderungen ist der VHM-Bohrer jetzt außerdem noch universeller
einsetzbar. Auch in puncto Prozesssicherheit überzeugt das Werkzeug. Seine polierten
Spannuten sorgen für eine sehr gute Späneabfuhr.

Hersteller aus dieser Kategorie

Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn
GmbH
Horn-Str. 1
D-72072 Tübingen
07071 7004-0
info@de.horn-group.com
www.horn-group.com
Firmenprofil ansehen

ZCC Cutting Tools Europe GmbH
Wanheimer Str. 57
D-40472 Düsseldorf
0211 989240-0
info@zccct-europe.com
www.zccct-europe.com
Firmenprofil ansehen

Supfina Grieshaber GmbH & Co. KG
Schmelzegrün 7
D-77709 Wolfach
07834 866-0
info@supfina.com
www.supfina.com
Firmenprofil ansehen

© 2025 Kuhn Fachverlag

https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;nfo&#64;&#100;&#101;&#46;&#104;&#111;rn&#45;&#103;&#114;o&#117;p&#46;&#99;&#111;&#109;
http://www.horn-group.com
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/firma/hartmetall-werkzeugfabrikpaulhorngmbh-1319868
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:i&#110;&#102;&#111;&#64;&#122;&#99;&#99;&#99;&#116;&#45;&#101;&#117;&#114;o&#112;&#101;.c&#111;&#109;
http://www.zccct-europe.com
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/firma/zcccuttingtoolseuropegmbh-1312987
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:inf&#111;&#64;s&#117;&#112;&#102;in&#97;&#46;c&#111;&#109;
http://www.supfina.com
https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/firma/supfinagrieshabergmbh-co-kg-1310125

