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Seco Tools hat fir Betriebe mit gemischter Produktion »X-Tip« entwickelt. Damit I&sst
sich ein modularer Bohrerkorper mit Hartmetallbohrképfen fur Stahl, rostfreie Stahle,
Guss und weitere Werkstoffe kombinieren.

Ein Bohrerkorper mit einer Vielzahl wechselbarer Hartmetallbohrképfe (Bild: Seco
Tools).

Der neue Bohrer »X-Tip« von Seco Tools wendet sich an Fertiger, bei denen
unterschiedliche Werkstoffe und Bohrtiefen regelmafig wechseln. Ein modularer
Bohrerkorper wird dabei mit wechselbaren Hartmetallbohrképfen kombiniert, wodurch
Anwender ihren Werkzeugbestand reduzieren, Rustzeiten verkirzen und Bohrprozesse
flexibler organisieren kdnnen. Die Bohrkdrper decken Bohrtiefen von 3xD, 5xD und 8xD
ab. Damit lasst sich das Werkzeug an verschiedene Anwendungen anpassen, ohne fur
jede Aufgabe einen eigenen Bohrer vorzuhalten. Fir Betriebe mit gemischter Produktion
kann das die Planung vereinfachen und das Fehlerrisiko beim Umrlisten senken.



Schnittstelle fir den schnellen Wechsel

Die spezielle, vorgespannt ausgefiihrte mechanische Schnittstelle ist auf einen sicheren
Bohrkopfwechsel ausgelegt. Zum Lieferumfang gehdrt ein doppelseitiger Schliissel, der
den Wechsel unterstitzt. Die axiale Anlage des Bohrkopfs soll auch nach zahlreichen
Wechseln eine hohe Wiederholgenauigkeit und Prozesssicherheit ermdéglichen. Der
wiederverwendbare Bohrerkérper bildet die Basis flir verschiedene
Schneidengeometrien. Die wechselbaren und recycelbaren Hartmetallkopfe unterstitzen
zudem eine ressourcenschonendere Fertigung, da nicht der komplette Bohrer ersetzt
werden muss.

Geometrien fur verschiedene Werkstoffe

Anwendungsspezifische Schneidengeometrien sind fuir unterschiedliche Materialien
vorgesehen. ISO-P- und ISO-M-Bohrkdpfe eignen sich fur die Bearbeitung von Stahlen
und rostfreien Stahlen. ISO-K ist fiir stabiles Bohren in abrasivem Guss ausgelegt. Fur
Bohrungen mit flachem Boden steht eine Flat-Bottom-Geometrie zur Verfligung, die den
Arbeitsschritt in einem Durchgang erméglicht und nachgelagerte Bearbeitungsschritte
reduzieren kann. Alle genannten Geometrien sind laut Hersteller mit demselben
Bohrerkorper kompatibel. Das erleichtert den Einsatz in wechselnden Auftrdgen und
unterstitzt standardisierte Ablaufe in der Produktion.
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