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Blgelclips erweitern Innenhéhe von
Energieketten beim Retrofit
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Bauelemente

In Halle 6, Stand B3, zeigt igus auf der AMB 2026 z. B. nachristbare Bugelclips als
L&sung fur die Modernisierung von Werkzeugmaschinen: Die Clips erhéhen die
Innenhdhe ausgewahlter Energieketten, sodass grof3ere Absaug-, Hydraulik- oder
Kihlmittelschlauche integriert werden kdénnen.

Mit den neuen Clips lasst sich die Innenhdhe ausgewéhlter Energieketten vergrof3ern
(Bild: igus).

Bei der Modernisierung von Werkzeugmaschinen entsteht haufig ein Platzproblem in
bestehenden Energiezufiihrungen. Wird etwa eine CNC-Frasmaschine mit einer
starkeren Absaugeinheit ausgestattet, kann der neue Schlauch einen gréeren
Durchmesser haben als das bisherige Modell. Passt er nicht mehr in die vorhandene
Energiekette, steht schnell der Austausch gegen eine gréRere Ausfiihrung im Raum.
Das kann die Kosten erhéhen und zu einer Losung fuhren, die fir die Anwendung
groRRer dimensioniert ist als nétig. Zur AMB 2026 stellt igus dafur eine nachristbare



Alternative vor: Bugelclips erhdhen die Innenhdhe ausgewahlter Energieketten der
Serien »E2.1«, »E4QL« und »E4.1L« um bis zu 200 %.

Nachristung ohne Werkzeug

Die Losung folgt dem Baukastenprinzip. Anwender nehmen zunéchst die Offnungsstege
der Energiekette ab. Das funktioniert werkzeuglos, da sich die Stege aus der
Verriegelung ausclipsen lassen. AnschlieRend werden die neuen Clips eingesetzt. Ihre
toréhnliche Form schafft zuséatzlichen Innenraum, ohne dass die komplette Kette ersetzt
werden muss. Erhaltlich ist die Nachristlosung fur die Serien »E2.26«, »E2.38«,
»E2.48«, »E4Q.64L« und »E4.64L«. Sie richtet sich an Anwendungen, bei denen
bestehende Energieketten weiterverwendet werden sollen, obwohl sich die
Anforderungen an Leitungen und Schlauche geandert haben.

Mehr Raum fir Schlauche in Werkzeugmaschinen

Neben CNC-Frasmaschinen kommen auch Drehmaschinen, Laserschneidanlagen und
Schleifmaschinen als Einsatzfelder infrage. Dort missen Konstrukteure bei Retrofit-
Projekten oder veranderten Fertigungsprozessen haufig groRere Hydraulik- oder
Kuhlmittelschlauche integrieren. Ausldser kdnnen leistungsfahigere Aggregate oder
neue Prozessanforderungen sein. Die vergréRerte Innenhdhe schafft dafiir zusatzlichen
Platz in der vorhandenen Energiezufihrung. So lassen sich Schlduche mit gréRerem
Durchmesser nachriisten, wahrend die bestehende Kette im Einsatz bleibt. Das
reduziert den Aufwand bei der Modernisierung und kann dazu beitragen, vorhandene
Komponenten langer zu nutzen. Die AMB findet vom 15. bis 19. September 2026 in
Stuttgart statt.
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