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Panasonic Tawers unterstitzt die Hopf GmbH beim automatisierten MIG/MAG-
SchweilRen. Die integrierte Roboterldsung kombiniert Sensorik, Kiihlung,
Brennerreinigung und Offline-Programmierung, um Prozesse stabiler zu fihren und
Ausfallzeiten zu reduzieren.

Dank schlanker Bauform und 260° Rotation zu beiden Seiten der sechsten Achse wird
Zeit beim Konturenschweil3en eingespart (Bild: Panasonic).

Die von Panasonic Factory Solutions integrierte Schweif3technologie Panasonic Tawers
wurde vom Automatisierungsspezialisten ERL fiir die Hopf GmbH eingesetzt. Sie ist Tell
der Schweil3roboterldsung »ARCentre XPERT«, die Robotercontroller und
Schweil3stromquelle in einer Plattform verbindet. Ziel der Anlage ist es, SchweiRqualitat,
Produktionseffizienz und Kapazitat bei steigenden Fertigungsanforderungen besser
abzusichern.



Sensorik und automatisierte Reinigung

Die Losung umfasst eine automatisierte Brennerreinigung, die eine gleichmafige
Schweif3funktion unterstiitzt und ungeplante Stillstande reduziert. Eine integrierte
Kuhltechnologie schiitzt kritische Bauteile vor Verschlei und tragt dazu bei, die
Lebensdauer der Komponenten zu verlangern. Fiur die Schwei3nahtfuhrung kommen
verschiedene Sensortechnologien zum Einsatz. Sie gleichen Werkstucktoleranzen und
thermische Verziige wahrend des Schweil3ens automatisch aus. Laut Mitteilung erreicht
das System dabei eine Wiederholbarkeit von 0,1 mm. So lassen sich
Bauteilabweichungen im Prozess bericksichtigen, ohne dass Bediener laufend manuell
eingreifen missen.

MIG/MAG-Schweil3en mit flexiblen Arbeitsstationen

Die Anlage fiihrt MIG/MAG-SchweilR3prozesse mit Standard-, Puls- und speziellen
Pulsverfahren aus. Dadurch kann sie unterschiedliche Anwendungen abdecken. Zwei
konfigurierbare Arbeitsstationen ermdglichen es, verschiedene Bauteiltypen zu
bearbeiten. Angetriebene Positioniersysteme nehmen Werkstlicke bis 500 kg auf und
unterstltzen eine reproduzierbare Ausrichtung wéahrend des Schweil3ens. Zum Aufbau
gehort auRerdem eine etwa acht Meter lange Fahrstrecke fiir den Roboter. Sie erweitert
den Arbeitsbereich der Anlage und erhéht die Flexibilitét bei der Bearbeitung groRerer
oder unterschiedlich positionierter Bauteile. Ein Drahtzufiihrsystem sorgt fur eine
gleichmaRige Drahtzufuhr. Gleichzeitig sollen Verschlei3, Wartungsaufwand und
Stillstdénde durch haufige Drahtspulenwechsel verringert werden.

Offline-Programmierung fir die Produktionsplanung

Erganzt wird die Lésung durch die Software »Desktop Programming & Simulation
(DTPS)«. Mit der Offline-Programmierplattform lassen sich Schwei3aufgaben vor dem
Produktionsstart virtuell planen, simulieren und anpassen. Bediener kdnnen
Erreichbarkeitspriifungen, Kollisionsiiberwachung und Schwei3zyklusanalysen
durchfuhren sowie Programme erstellen und veréandern. Die Software unterstitzt den
Import von CAD-Daten und bietet die Funktion »Welding Navigator«. Sie hilft dabei, die
Programmierung zu strukturieren und den Produktionsstart vorzubereiten. Nach
Angaben aus der Mitteilung hat die automatisierte Schweil3roboterldsung die
Produktivitat und Schweiqualitat gesteigert, die manuelle Arbeitsbelastung reduziert
und das Prozessmanagement vereinfacht. Besonders Wiederholauftrage profitieren laut
Unternehmensangabe demnach von kurzen Vorbereitungs- und Programmierzeiten.
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