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Préazisionswerkzeuge allgemein

Mapal tberarbeitet mit »OptiMill-Tro-Uni« seinen Trochoidalfraser fir Stahl- und
Gusswerkstoffe. Die neue Generation ist auf trochoidales Frasen mit dynamischen
CAM-Strategien ausgelegt und unterstitzt stabile Prozesse, gute Spanabfuhr sowie
héhere Zeitspanvolumina.

Die Trochoidalfraser sind fur stabile Prozesse und hohe Zeitspanvolumina konzipiert
(Bild: Mapal).

Mit der zweiten Generation von »OptiMill-Tro-Uni« passt Mapal seinen Trochoidalfraser
an die Anforderungen moderner Bearbeitungsstrategien an. Im Fokus stehen
trochoidales Frasen mit geringen radialen Eingriffsbreiten, gro3en axialen Zustellungen
und konstanten Eingriffsbedingungen. Dynamischere Maschinen und CAM-Strategien
mit adaptiven Werkzeugbahnen fuhren jedoch zu wechselnden Belastungen im Prozess.



Darauf reagiert der Hersteller mit einer Uberarbeiteten Werkzeugauslegung fir Stahl-
und Gusswerkstoffe. Die neue Generation soll die bisherige Werkzeuglésung nach rund
zehn Jahren im Einsatz schrittweise ablésen.

Ausgelegt auf dynamische Lastwechsel

Beim trochoidalen Frasen wirken andere Belastungen als bei konventionellen
Frasstrategien mit gréReren radialen Eingriffen. Wechselnde Eingriffsverhaltnisse, hohe
Vorschiube und grof3e axiale Schnitttiefen stellen Anforderungen an Stabilitat,
Spanabfuhr und Verschleil3verhalten. Ein zentraler Punkt der Neuauslegung ist die
Werkzeuggeometrie. Der je nach L&ange angepasste Kerndurchmesser erhoht die
Biegebruchfestigkeit, insbesondere bei grolReren Auskraglangen. Die Ausfiihrung mit
funf Schneiden ermdglicht eine hohe Vorschubleistung, ohne die Spanabfuhr zu
beeintrachtigen. Angepasste Spiralwinkel und eine asymmetrische
Schneidenausfiihrung reduzieren Schwingungen und unterstiitzen einen ruhigen Lauf
bei hohen Vorschuben und axialen Eingriffen.

Die Verfluigbarkeit des Trochoidalfrasers »OptiMill-Tro-Uni« fiir
die Bearbeitung von Stahl- und Gusswerkstoffen wird ab
September 2026 im Durchmesserbereich vier bis 25 mm und
in Langenausfiihrungen 2xD bis 5xD angekiindigt (Bild:
Mapal).

Auch die Spanbildung wurde optimiert. Neu angeordnete Spanteiler erzeugen kurze
Spéne, was speziell bei hohen axialen Eingriffen relevant ist, wo Spanbildung und



Spanabfuhr wesentlich dazu beitragen, den Bearbeitungsprozess stabil zu halten und
ein hohes Zeitspanvolumen unter kontrollierten Bedingungen zu erreichen.

CAM-Strategie und Schnittwerte zusammendenken

Neben der Werkzeugauslegung beeinflusst die jeweilige CAM-Strategie die Belastung
des Frasers. Moderne CAM-Systeme unterscheiden sich unter anderem bei
Werkzeugbahnfiihrung, Dynamikprofilen und radialen Eingriffsbreiten. Daraus ergeben
sich je nach Anwendung unterschiedliche Belastungsszenarien. Der neue
Trochoidalfraser ist fur diese Bandbreite ausgelegt und beriicksichtigt unterschiedliche
Dynamikniveaus. Ergédnzend erhalten Anwender speziell angepasste Schnittparameter
in drei Dynamikstufen. Diese Startwerte sind auf Maschine, Aufspannung und
Prozessbedingungen abgestimmt und sollen die Auslegung des Bearbeitungsprozesses
erleichtern. Damit riickt nicht nur das Werkzeug selbst in den Blick, sondern das
Zusammenspiel aus Geometrie, Schnittwerten und Prozessfuhrung. Unter realen
Einsatzbedingungen tragen hthere Zeitspanvolumina, langere Standzeiten und eine
stabile Bearbeitung dazu bei, Bauteilkosten zu senken. Praxisversuche von Mapal
zeigen, dass inshesondere die abgestimmte Prozessauslegung zur Leistungssteigerung
beitragt.
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