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Préazisionswerkzeuge allgemein

Trochoidalfréser von LMT Tools bieten hohe Zerspanungsleistung, kurze
Bearbeitungszeiten sowie hohe Standzeiten. Ein Maschinenbauer hat den Praxistest
gemacht und setzt nun das Modell »TPC M« erfolgreich ein.

Mit hohem axialen Eingriff und abgestimmten Geometrien bieten die Trochoidalfraser
eine hohe Zerspanungsleistung (Bild: LMT).

Der Maschinenbauer TMQS aus Biichen setzt den Trochoidalfraser »TPC M« von LMT
Tools zur Bearbeitung eines Werkstlicks aus Titan 3.7165 ein. Vom Rohmal} 60 mm x
60 mm x 255 mm wird die Wandstérke durch Schruppen auf 2 mm gebracht. Mit dem
Einsatz des Trochoidalfrésers erzielte das Unternehmen einen deutlichen
Leistungssprung: Die Bearbeitungszeit wurde halbiert sowie Standzeit (235 min) und
Zeitspanvolumen (ca. 40 mmz3/min) verdoppelt. Daraus resultieren eine hdhere
Produktivitat, geringere Stlickkosten und stabilere Prozesse, sodass das Unternehmen
seine komplexen Titanbauteile jetzt schneller, wirtschaftlicher und mit héherer
Prozesssicherheit fertigen kann.



Entwickelt fir das Trochoidalfrasen in Titan

Der Trochoidalfraser wurde laut Hersteller speziell fir das Trochoidalfrasen in Titan
entwickelt und ist daher auf die prozessspezifischen Anforderungen abgestimmt. Die
Werkzeuge verfiigen tiber mehrere Schneiden, mehrere Spanteiler mit tangentialem
Ubergang sowie eine besonders verschleil3feste Schneidecke. Die Spanteiler sorgen fir
eine optimierte Spaneabfuhr und deutliche Vibrationsminderung, was sich positiv auf die
Werkzeugstandzeit auswirkt. Alle Schneiden befinden sich entlang der gesamten Lange
des Werkzeugs und werden nahezu komplett in das Werkstlick eingetaucht. So lassen
sich grol3e Zustelltiefen erreichen. In der Anwendung bei TMQS wurde eine Zustelltiefe
von 35 mm realisiert — bei einer Schneidenlange von 38 mm und einem
Werkzeugdurchmesser von 12 mm. Eine spezielle Schneidengeometrie mit definierter
Kantenpraparation und neuartiger Beschichtung ermdglicht hohe
Schnittgeschwindigkeiten und garantiert hohe Zerspanungsleistung sowie hohen
Zahnvorschub. Durch die 2 mm léangere Schneide kann der Fraser mehrfach
nachgeschliffen werden, ohne Einbuf3en bei der maximalen Einsatztiefe zu erleiden.
Neben der Variante fur Titan bietet der Hersteller Ausfiihrungen mit Schneidlangen von
3xD und 5xD fur Guss (ISO-K), Stahl und rostfreien Stahl (ISO-M) sowie hochwarmfeste
Stahle oder Superlegierungen an.
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