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Prazisionswerkzeuge allgemein

Mapal hat sein Fraserportfolio »NeoMill« in den Bereichen Semifinish- und
Schlichtbearbeitung fiir Stahl- und Gusswerkstoffe sowie bei der Schruppbearbeitung
von Aluminiumbauteilen erweitert.

»NeoMill-16-Finish« bei der Bearbeitung eines Guss-Bauteils (Bild: Mapal).

Die Erweiterung seines »NeoMill«-Frasprogramms hat Mapal gezielt auf die
Anforderungen der Serienfertigung zugeschnitten.

Planfraser fir die Schlichtbearbeitung

Fir hohe Anforderungen an Oberflachengiite und Maf3haltigkeit in der
Schlichtbearbeitung wurde die Variante »NeoMill-16-Finish« entwickelt. Die Kombination
aus 16-schneidiger Vorbearbeitungsschneide (ONMUO5) und 8-schneidiger
Wendeschneidplatte zum Schlichten wird vom Hersteller als prozesssicheres System
positioniert. Die Planfraser sind in Standardabmessungen im Durchmesserbereich 63 ...



200 mm verfugbar und erméglichen eine einfache Justierung der Schlichtschneiden. So
sind Oberflachenqualitaten bis zu Rz 4 pm erreichbar.

Effizienz in der Vorbearbeitung beim Planfrasen

Fir die Vorbearbeitung erganzt »NeoMill-16-Face« das Portfolio. Auch hier steht die
Wirtschaftlichkeit im Fokus: Dank der ONMUO5-Platte mit 16 Schneidkanten verspricht
der Hersteller geringe Kosten pro Bauteil und eine stabile Bearbeitung.

»NeoMill-16-Finish« mit der Kombination aus 16-schneidiger Vorbearbeitungsschneide
und 8-schneidiger Wendeschneidplatte zum Schlichten von Stahl- und Gusswerkstoffen.
»NeoMill-16-Face« steht fir eine effiziente Vorbearbeitung beim Planfrasen (Bild:
Mapal).

Die Werkzeuge sind in Durchmessern von 32 bis 125 mm erhéltlich und werden
besonders fir die Serienfertigung von Guss- und Stahlbauteilen mit geringen Aufmalen
bis 2 mm empfohlen.

Flexibilitat fur die Aluminiumzerspanung

Mit dem Eckfraser und Walzenstirnfraser »NeoMill-Alu-Rough« bietet Mapal eine neue
L&sung fir das Schruppen von Aluminiumgussbauteilen in den Branchen Automobil,
Luftfahrt und Maschinenbau an. Im Standardbereich stehen einreihige Fraser mit
Durchmessern von 50 bis 160 mm zur Verfiigung, mehrreihig erhéltlich sind die
Frasertypen als Walzenstirnfraser mit den Durchmessern 63, 80 und 100 mm.
Kundenspezifische Werkzeuglésungen sind konfigurierbar.



Die »NeoMill-Alu-Rough«-Baureihe bietet eine stabile Schruppbearbeitung von
Aluminiumgussbauteilen auch bei hohen Zeitspanvolumina (Bild: Mapal).

Mit der Kombination aus grof3en Spanraumen, tangentialen Wendeschneidplatten und
einer breiten Auswahl an Schneidstoffen (PKD, beschichtetes oder unbeschichtetes
Hartmetall, CVD-Diamant) verspricht Mapal eine sichere Spanabfuhr und hohe Stabilitat,
auch bei groRen Spanvolumina.
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