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Préazisionswerkzeuge allgemein

Mit der Uberarbeitung seiner »ConeFit«-Fraser hat Walter sein Wechselkopfsystem auf
den neuesten Stand gebracht: 17 Fraserfamilien wurden auf acht zusammengefihrt und
mit neuen, an die aktuelle Nomenklatur angepassten Bestellcodes versehen.

Die uberarbeiteten Fraser sind wechselfreundlich, nachhaltig und leistungsstark (Bilder:
Walter).

Fir Kunden verspricht die Aktualisierung der »ConeFit«-Wechselfkopffraser von Walter
ein deutlich vereinfachtes Bestellhandling. Gleichzeitig profitieren sie von einer
technischen Aufwertung durch die neu hinzugekommene Beschichtung mit der
besonders verschleil3festen Sorte »WJ30TP«. Die universelle TiAIN-Schicht mit
goldfarbener ZrN-Decklage erméglicht nicht nur hohe Standzeiten, sie erlaubt auch eine
schnelle VerschleilRerkennung. Wie alle »ConeFit«-Wechselkdpfe verfiigen auch die
Uberarbeiteten Fraser Uber eine hochgenaue, selbstzentrierende Schnittstelle aus
Gewinde, Konus und Anlageflache, die Werkzeugwechsel mit besonders hoher



Prazision ermdglicht. Technisch hebt Walter besonders den »ConeFit«-Fraser »MD340«
hervor, ein Spezialist fur ISO-P-Werkstoffe. Seine variable 39°/41°-Helix reduziert
Vibrationen, was die Laufruhe und die Werkzeugstandzeit verbessert. Der z4-Fraser ist
im Durchmesserbereich 10...20 mm mit und ohne Eckenradius erhaltlich. Neben den
aktuellen Produkten »MD340«, »MC430« und »MC500« (alle mit »WJ30TP«) sowie
dem innengekuiihlten, unbeschichteten »MD070« gehéren noch weitere Fraser zum
Uberarbeiteten »ConeFit«-Programm von Walter. Zur breiten Auswahl an
leistungsstarken, nachschleifbaren Fraskopfen kommt deren grof3e Flexibilitét im
Einsatz, da Anwender verschiedene Fraskopfe in einer Aufnahme einsetzen kénnen.
Der Fraserwechsel erfolgt in Sekunden ohne Umristaufwand und bei geringen
Stillstandzeiten.
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