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Erweiterte axiale Stechtiefen

Artikel vom 13. Februar 2025
Drehwerkzeuge, galvan. Diamantwerkzeuge PKD-CBN

Axialstechen mit einer Stechtiefe von bis zu 10 mm ermdéglicht die neue Variante des
Systems des Typs »Mini 114« der Paul Horn GmbH, die das Unternehmen unter
anderem auf der Intec 2025 in Halle 3, Stand G04/HO03, zeigt.

Links: Im Standard bietet Horn die Axialstechwerkzeuge in drei verschiedenen Varianten
in der Sorte »EG55« an. Rechts: Axialstechen mit einer Stechtiefe von bis 10 mm
ermoglicht die neue Variante des Systems »Mini 114« (Bilder: Horn/Sauermann).

Der Tubinger Werkzeughersteller Horn erweitert mit der neuen Variante des Typs »Mini
114« die Vielfalt dieser Typenfamilie. Die Stechplatte eignet sich zum Axial-Stechdrehen
sowie zum Kopierdrehen von axialen Nuten. Anwender bendétigen fur den Einsatz keinen
speziellen Klemmhalter, da die Schneidplatte mit dem bestehenden Axial-
Klemmhaltersystem kompatibel ist. Im Standard bietet Horn die Stechwerkzeuge in drei
verschiedenen Varianten in der Sorte »EG55« an. Die Schneidplatten sind mit den
Schneidbreiten 2 mm, 2,5 mm und 3 mm lagerhaltig verfiigbar. Der minimale
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Durchmesser zum Stechen liegt bei 14 mm, der maximale Stechdurchmesser liegt — je
nach Variante — bei 34 bis 36 mm. Die stirnseitig verschraubten Schneidplatten des
Typs »Mini« zéhlen zu den Kernprodukten von Horn. Das Werkzeugsystem eignet sich
fur Dreh- und Frasanwendungen. Bewahrt haben sich die Prazisionswerkzeuge
besonders beim Innenausdrehen sowie beim Inneneinstechen und Axialstechen. Mit den
schwingungsarmen Hartmetall-Werkzeugtragern erzeugen die Schneidplatten laut
Herstellerangabe auch bei langeren Auskragungen gute Oberflachen und gewéhrleisten
eine hohe Prozesssicherheit. Das weite Portfolio des »Mini«-Systems umfasst
Schneidplatten in verschiedenen GréfR3en fir unterschiedliche Innendurchmesser sowie
unterschiedliche Geometrien, Substrate und CBN- oder Diamantbestu?ckungen. Die
Intec findet vom 11. bis 14. Mérz 2025 in Leipzig statt.
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