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Universalfraser aus Hartmetall
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Die Universalfréser sind in verschiedenen Ausfiihrungen erhdltlich (Bild: Emuge
Franken).



Die neuen Hochleistungswerkzeuge der Reihe »Top-Cut« von Emuge Franken wurden
gezielt fur das prozesssichere Schruppen und Schlichten in fast allen Werkstoffen und
Frasverfahren entwickelt, auch fir Trochoidalbearbeitungen. Die TiAIN-Beschichtung
sorgt fur einen besonders effektiven Verschleil3schutz und damit fir hohe Standzeiten
der Fraser. Mit der auf universellen Einsatz ausgelegten Geometrie eignen sich die
Fraser fir vibrationsarmes, prozesssicheres Schruppen und Schlichten von nahezu allen
Materialien.

Vielfaltige Ausfihrungen

Fir einen effizienten Bearbeitungsprozess sind die neuen Fraserausfiihrungen mit funf
oder sechs Schneiden sowie spezifischen Eckenradien pro Schneidendurchmesser
erhéltlich. Fur die Erzeugung absatzfreier Oberflachen verfiigen alle iberlangen Fraser
mit Freilangen im Bereich 3,5...6xD uber einen speziellen Ubergangsradius von der
Umfangsschneide in den Hals. Diese Werkzeuge sind mit zentralem Kihimittelaustritt
ausgefihrt, um die Spanevakuierung aus grof3en Taschen- und Nuttiefen zu optimieren.
Fir ein breites Anwendungsgebiet sind die Universalfraser in vielfaltigen Ausfihrungen
erhéltlich: von zweischneidigen Langlochfrdsern tber mehrschneidige Schlichtfraser hin
zu Hochleistungsfrasern mit Einsatztiefen bis 6xD. Schaftfraser mit einer groBen Anzahl
an verschieden Eckenradien, bis zu zehn pro Durchmesser, runden das Lagerprogramm
der Produktlinie ab. Die Hartmetall-Schaftfraser mit der Geometrie »Enorm« gibt es in
der langen Ausfiihrung als vierschneidiges Werkzeug mit angepassten Schneiden- und
FreilAngen in den Durchmessern von 3 bis 25 mm. Zum Schlichten von Konturen sind
Werkzeuge mit flinf oder sechs Schneiden und Schneidenlangen bis 4xD verfiigbar. Die
Hartmetall-Schaft- und -Langlochfréser sind in der kurzen Ausfuhrung in Durchmessern
von 0,3 bis 25 mm verfligbar. Diese Fraser eignen sich auch zum axialen Eintauchen.
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