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Normteile und Normalien fiir den Maschinenbau

Die vielfaltigen Anschlagpunkte erleichtern nicht nur die Nutzung, sie tragen auch zur
Wirtschaftlichkeit im Betrieb bei (Bild: Ganter).

Als klassische und einfache Anschlagpunkte gelten die Ringschrauben nach DIN 580,
die lastseitig in vorhandene Gewinde eingedreht werden. Dort wo keine Gewinde
moglich sind, werden Ringmuttern nach DIN 582 analog eingesetzt. Ganter bietet diese



https://www.ganternorm.com/de/home

Normen in drei Werkstoffen an: Stahl, Edelstahl A2 und A4. Dariiber hinaus bietet das
Unternehmen jedoch weit bessere und tragfahigere, werkstofflich optimierte und
handling-gerechtere Anschlagpunkte an. Als Besonderheiten nennt das Unternehmen
die integrierten RFID-Tags, die es ermdglichen, den jeweiligen Anschlagpunkt bei
Verschlei3- und Sicherheitspriifungen eindeutig zu identifizieren sowie digital und ohne
Systembruch zu verwalten.

Integrierte RFID-Tags

Ein solcher RFID-Tag befindet sich z. B. in der Ringschraube »GN 581« oder in der
Ringmutter »GN 583«, die auch nach dem Anschrauben um ihre vertikale Achse
drehbar bleiben. Beide Optionen kennzeichnen auch den Lastbiigel »GN 586.1«, wobei
hier die Lastdse zusatzlich abklappbar ist. Dank kugelgelagerter Ringtse bleibt der
Anschlagwirbel »GN 5860« auch unter Last voll drehbar. Nicht eingeschraubt, sondern
angeschweif3t wird der Lastbugel »GN 587.1«, der sich auch fur Anwendungen im
Freien eignet, da die Auslegung des Anschweil3blocks eine geschlossene und damit
korrosionssichere Naht erlaubt. Der Blgel selbst kann um 180° geschwenkt werden,
wobei ihn eine optional integrierte Feder in jeder Position halt. Der Anschlagpunkt »GN
589« zum Anschweil3en ist allseitig belastbar und verfiigt Uber eine sehr geringe
Aufbauhohe. Dies kann entscheidend sein, wenn z. B. die maximale Hakenhthe des
Hebezeugs limitiert ist. Als praktische Alternative zu Gewinde- oder SchweilRl6sungen
gilt die Tragbolzenlésung, z. B. fir Vorrichtungen oder Werkzeuge, die haufig und rasch
ihre Position wechseln. »GN 1130« arbeitet nach dem Kugelbolzenprinzip mit axialer
Sicherung und lasst sich per Knopfdruck I6sen. Der neue Gewindetragbolzen »GN
1133« wiederum erspart das zeitintensive Ein- und Ausdrehen in lastseitig vorhandene
Gewinde. Hier verriegeln nicht Kugeln, sondern Gewindesegmente, die per Knopfdruck
formschliissig ein- und ausgefahren werden. Die Verbindung zum Anschlagmittel
Ubernimmt der integrierte, um 180° schwenkbare Schékel.

Ganter
Norm®

Otto Ganter GmbH & Co. KG
Infos zum Unternehmen

https://www.youtube.com/channel/UC-UtwF
p8MoCF-NRQDxI4Nnw

Otto Ganter GmbH & Co. KG

Triberger Str. 3

D-78120 Furtwangen

07723 6507-0

info@ganternorm.com

Wwww.ganternorm.com

© 2025 Kuhn Fachverlag


https://maschinenbau.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;&#110;&#102;&#111;&#64;ga&#110;ter&#110;o&#114;m.c&#111;&#109;
http://www.ganternorm.com

