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Verzahnungsmaschinen allgemein

Diese Grafik zeigt die einzelnen Verzahnungsmaschinen der Uberarbeiteten Plattform im
Uberblick (Bild: Liebherr).

Maximale Prozesssicherheit, mehr Flexibilitit und hohe Produktivitét: Die Liebherr-
Verzahntechnik GmbH hat die Plattform ihrer Verzahnmaschinen fir Werkstiicke mit
einem Durchmesser bis 500 mm Uberarbeitet. Die Optimierungen betreffen
hauptséachlich das Maschinenbett, die Anfaseinheit sowie den Bearbeitungskopf. Fir die
Trockenbearbeitung sind Maschinentisch, Stander und Flachfuihrung mit
Edelstahlblechen verkleidet, sodass ein verbesserter Spaneabtransport gewahrleistet
ist. Dies sorgt insbesondere flr konstantes Temperaturverhalten und damit fur eine hohe
Verzahnungsqualitdt und Prozessstabilitat. Bei der Walzfrasmaschine »LC 500« sorgt
der Uberarbeitete Fréaskopf »HH240« mit Iangeren Verfahrwegen und einer verbesserten
Steifigkeit des Gegenlagers fiir hohe Performance. Optional kénnen ein
einschwenkbarer Messtaster und eine mobile Einfadeleinrichtung zum Einmitten des
Werkzeugs in das Werkstuck erganzt werden.



https://www.liebherr.com/de/deu/produkte/verzahntechnik-automation/verzahntechnik-automation.html
https://www.liebherr.com/de/deu/produkte/verzahntechnik-automation/verzahntechnik-automation.html

Optional integrierbare Anfaseinheit

Die Besonderheit der neuen Maschinengeneration ist die optional integrierbare
Anfaseinheit, auf der das hauptzeitparallele Anfasen mittels zwei Verfahren mdéglich ist:
dem schnellen, wirtschaftlichen »ChamferCut«-Verfahren und dem Anfasen mit
gangigen Frasstiften, das sich fur kleine Losgréf3en eignet (»FlexChamfer«). Damit sind
zwei Anfastechnologien in einer Maschine integriert. Ein automatischer Ringlader
transportiert das Werkstiick von der Hauptbearbeitung zur rechtwinklig angeordneten
Anfasposition. Auf den Walzstof3- und Walzschalmaschinen lassen sich jetzt auch
Innenverzahnungen anfasen. Langere Verfahrwege und eine optimierte Steifigkeit
sorgen auch an dieser Stelle fir mehr Stabilitdt und damit fur eine héhere
Prozesssicherheit. Bedienkomfort und Ergonomie der Maschinen wurden ebenfalls
optimiert: Der groRere Arbeitsraum, ausklappbare Trittstufen sowie Fenstertiren fiir die
Wartung erleichtern den Zugang und eingehauste Hydraulikaggregate machen sie
leiser. Auch das Bedienpult mit der Benutzeroberflache »LHGearTec« wurde
weiterentwickelt: Sowohl die feststehende Monitoreinheit als auch das mobile
Handbediengeréat verfugen jetzt tber eine Multitouch-Oberflache und kontextsensitive
Benutzerfuhrung flr eine erleichterte Bedienung und Programmierung.
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