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Das neue Spannhilsen-Spannfutter bietet mehr Flexibilitat und erméglicht reduzierte
Rustzeiten (Bild: Ringspann).

Fir mehr Flexibilitat in der spanenden Fertigung und reduzierte Ristzeiten hat
Ringspann das neue Spannhilsen-Spannfutter »HSFS 110« entwickelt. Vor allem fur
Dreh-Frasmaschinen mit Haupt- und Gegenspindel sowie fir Werkzeugmaschinen mit
Stangenladern bietet das neue Préazisionsspannsystem Vorteile. Dazu z&hlt der
Hersteller z. B., dass es ohne Plananzug — technische Voraussetzung fir den Einsatz
mit Stangenladern — funktioniert, und dass die Konstruktion einen sehr einfachen und
schnellen Austausch der Spannhilsen ermdglicht. Mit einem ausfuhrbaren
Spanndurchmesserbereich von 22 bis 80 mm ist es zudem ein vielseitiges Spannzeug.

Schneller und bedarfsgerechter Wechsel

Das rein mechanische Spannsystem besteht aus einem Basisfutter, einer Spannhilse


https://www.ringspann.de/de

sowie einem Zugrohradapter und einem Adapterflansch. Wahrend der Adapterflansch
die Maschinenspindel mit dem Basisfutter verbindet, leitet der Zugrohradapter die
Betatigungskraft aus der Spannkrafteinrichtung der Maschinenspindel in das Basisfutter.
Die Spannhlse ist ein Wechselteil, das sich einfach, schnell und bedarfsgerecht ohne
Sonderwerkzeuge tauschen lasst. Individuell gestaltete Anschlagplatten erméglichen
zudem, dass sich Werkstiicke von der Frontseite axial positioniert laden und bearbeiten
lassen, weshalb das Spannfutter auch fiir Materialabschnitte in der ersten Aufspannung
eingesetzt werden kann. Stangen mit Durchmessern von 80 mm werden mit bis zu 470
Nm gespannt, wéhrend das maximale Drehmoment bei Stangen mit Durchmessern von
22 mm bei 85 Nm liegt. Die Konstruktion gewahrleistet dabei laut Hersteller eine stets
gleichmaRige, sichere und genaue 360°-Spannung rund um den Umfang des
Werkstlicks. SerienmaRig bietet der Hersteller eine Auswahl von 28 verschiedenen
Spannhulsen fur ebenso viele Durchmesser von Stangen (nach EN 10278) oder
zylindrischen Werkstiicken an. Der Wechsel der Spannhulse ist mit wenigen Handgriffen
und einem Inbusschlissel erledigt, Sonderwerkzeuge werden nicht benétigt. Die
Adapterflansche fir den Anschluss an die Spindelkopfe verschiedener
Werkzeugmaschinen legt der Hersteller kundengerecht aus. So gehéren auch kurz
bauende Flansche fiir Kurzkegelanschliisse zum Sortiment.
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