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Reinigung von Trocknertrommeln

Artikel vom 10. Mai 2023
Teilereinigung

Die Reinigung und Trocknung von Waschetrockner-Trommeln erfolgt in einer kurzen
Taktzeit von nur 12 Sekunden (Bild: BvL).

Das polnische Werk eines bekannten Herstellers weil3er Ware setzt zur Reinigung von
Trommeln fir Wéaschetrockner eine Reinigungslésung der BvL Oberflachentechnik
GmbH ein. Die Durchlaufreinigungsanlage des Typs »Yukon« reinigt und trocknet die
Waschetrockner-Trommeln griindlich in einer Taktzeit von nur 12 Sekunden pro Bauteil.
Die Trommeln durchfahren kontinuierlich die hintereinander folgenden
Behandlungszonen der Reinigungsanlage. So werden ein durchlaufender Materialfluss
und ein hoher Durchsatz gewéhrleistet. Das Bedienpersonal kann die
Fordergeschwindigkeit regeln und damit flexibel reagieren. Bei der Anlagenplanung
musste der Hersteller sowohl die Mengen- und Zeitvorgaben des Werks als auch die
raumlich begrenzten Kapazitaten am Aufstellort beriicksichtigen, damit sich die
Reinigungsanlage bestméglich in den Produktionsfluss integriert. Nach automatischer
Zufiihrung der Trommeln in die Reinigungsanlage erfolgt in der Einlaufzone eine
automatische Positionierung der Bauteile: Ein besonderes System senkt die Trommeln
auf die Werkstuckaufnahmen ab. So wird gewahrleitstet, dass die Bauteile bestmdglich
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fur den nachfolgenden Reinigungsprozess positioniert sind und keine mangelhaften
Reinigungsergebnisse durch eine fehlerhafte Auflage der Werkstiicke entstehen.

Die Trommeln durchfahren anschlieRend die hintereinander folgenden Zonen der
Anlage: In der Reinigungszone werden sie von allen Seiten griindlich gereinigt. Das
Disensystem ist individuell auf die Bauteile ausgerichtet. Bevor die Trommeln weiter in
die Sptlzone fahren, werden sie in einer Zwischenzone mit unbeheizter Luft
abgeblasen. So wird zwischen Reinigung und Spilung das Vermischen oder
Ausspritzen von Medien vermieden. Auch vor dem Trocknungsprozess erfolgt ein
intensives Abblasen der Bauteile, in diesem Fall mit einem rotierendem Abblassystem
von oben und unten, das ebenfalls individuell auf die Trommeln abgestimmt ist. Die
finale Trocknung der Trommeln erfolgt in der Trocknungszone »Nevada« mittels
elektrisch beheizter Luft. Danach kdnnen die gereinigten und getrockneten Trommeln in
der Abgabezone von der Rollenbahn entnommen werden.
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