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Préazisionswerkzeuge allgemein

Die Bohrer verfiigen tber auswechselbare Koépfe mit drei Schneiden, was die
Zykluszeiten um bis zu 50 % verkirzt (Bild: Iscar).

Die neue Bohrerlinie »Logiq 3 Cham« von Iscar verfligt tiber auswechselbare Kdpfe mit
drei Schneiden. Dadurch verkiirzen Anwender laut Werkzeughersteller die Zykluszeiten
um bis zu 50 %. Das dreischneidige Werkzeug ermdglicht ein gréReres
Zeitspanvolumen, muss aber auch héheren Schnittkraften standhalten. Diese
Anforderungen werden durch eine sichere Zentrierung und ein weiches Schnittverhalten
erfillt. Im Vergleich zu einem zweischneidigen Bohrer besitzt die dreischneidige
Variante bei gleichem Durchmesser kleinere Spannuten fir den Abtransport der Spéne,
weshalb fiir die Wechselkopfbohrer ein spezielles Design entwickelt wurde. Mit der
sogenannten »Pagoden-Schneidkante« verfiigen die Wechselkopfbohrer iber ein
ungewdhnlich konkaves Profil, das fur eine sehr gute Eigenzentrierfahigkeit und stabile
Prozesse sorgt. Die besondere Geometrie optimiert auch die Spanform und tréagt damit
zu einer reibungslosen Abfuhr bei. Dartiber hinaus reduziert die 15°-Fase den
VerschleiR und verstarkt den Eckenbereich der Bohrkdpfe. Uber die sogenannte


https://www.iscar.com/index.aspx/lang/de

Schwalbenschwanzklemmung werden Bohrkopf und Bohrkdrper formschliissig
verbunden, was die Handhabung vereinfacht. Verbrauchte Bohrkdpfe kdnnen schnell
und einfach in der Maschine ausgetauscht werden. Die neuen Képfe sitzen dann so
prazise, dass zeitaufwendige Einstellzeiten an der Maschine entfallen, das
Bedienpersonal kann direkt weiterarbeiten.

Langere Standzeiten

Der schneidende Teil des Werkzeugs ist ein H3P-Bohrkopf aus Hartmetall mit einer
langlebigen und prazise gearbeiteten Bohrerspitze in spezieller Ausformung, die hohen
Schnittkraften standhélt. Bei der Entwicklung mussten jedoch einige Hirden genommen
werden. Mit dem dreischneidigen Konzept verbundene héhere Abspanraten erfordern
ein proportional gréReres Spannutvolumen fur einen weiterhin ungehinderten Spanfluss.
Dies wiederum wirkt sich negativ auf die Steifigkeit des Bohrkdrpers aus. Mithilfe der
Finite-Elemente-Methode wurden Spannuten mit variablen Spiralwinkeln als Lésung
entwickelt. Dies macht einen stabilen Bohrkérper moglich, der hohen axialen
Schnittkraften standhalt und die dynamische Steifigkeit zusatzlich verbessert. Eine
helikale Fuhrungsfase verhindert Spanaufschweilungen zwischen dem Bohrkérper und
der zu bearbeitenden Bohrung. Der Bohrkopfsitz bietet eine groRe Anlageflache, die den
Schnittdruck wéhrend des Prozesses effektiv verteilt. Das Design des Sitzes verhindert
plastische Deformationen und erhéht die Temperaturbesténdigkeit. Anwender erzielen
damit auch unter schwierigen Bearbeitungsbedingungen langere Standzeiten. Durch die
Kombination einer speziellen, pagodenférmigen Schneidengeometrie mit einer
zuverlassigen Klemmmethode und geringen Ristzeiten konnte ein effizientes
Hochleistungsbohrwerkzeug entwickelt werden, das in den Durchmessern von 12 bis
25,9 mm lieferbar ist.
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